Acabado y amolado

Herramientas neumaticas de acabado
y amolado

Los avances en la fabricacion y la produccion siguen transformando la naturaleza del acabado industrial.

En muchos segmentos, el aumento de la precision y la reduccion de los residuos estan cambiando las exigencias
generales.

Por su parte, los nuevos materiales requieren velocidades y accesorios diferentes de las herramientas, mientras que las
piezas y los componentes deben ajustarse a las superficies circundantes con una mayor precision. Ingersoll Rand lleva
mds de 100 arios contribuyendo a la transformacion de los métodos de trabajo del sector. Nuestros diserios plasman
las tendencias emergentes en la utilizacion de las herramientas de acabado, una tecnologia en constante cambio, y los
nuevos materiales. Independientemente de la aplicacion, las herramientas de acabado de Ingersoll Rand permiten

a los operarios aprovechar al maximo sus aptitudes y contribuyen a la calidad final de sus productos y procesos.

Ingersoll Rand ofrece:

Amoladoras neumaticas de 0,3-2,25 kW Paginas 35-38 y 40-42
Paginas 39y 43
Paginas 44-45

Paginas 46-47

Pulidoras y lijadoras neumaticas de 0,3-1,50 kW

Plumas grabadoras y amoladoras especiales/lijadoras

N 2 Z

Lijadoras rotorbitales
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Herramientas neumdaticas de amolado:
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Herramientas neumdticas de acabado y amolado

Amoladoras de la serie
M AX * Clasificacion de servicio de mantenimiento

Nuestras amoladoras neumaticas y amoladoras
neumaticas angulares de la serie MAX, que
constituyen unas herramientas econdmicas y
duraderas, son compactas, ligeras y faciles de
manejar e incluyen una construccion con rodamientos
para una fiabilidad mejorada.

Amoladoras:

o Motor de 0,3 kW: El disefo sin lubricacion elimina la
contaminacion del entorno de trabajo.

o El disefio mejorado de la empuiadura y la palanca de
accionamiento de perfil bajo proporcionan un tiempo de
funcionamiento ampliado sin cansancio del operario.

o Kit para alejar el escape incluido incluido.

Accesorios:

301-700 (CPN 04552600): pinza de 1/4".

301-700B (CPN 80128952): pinza de 6 mm.

301-700C (CPN 80102346): pinza de 1/8".

Amoladoras angulares:

e Motor de 0,88 cvy 12.000 r.p.m.

o El regulador interno maximiza la velocidad bajo carga,
incrementando la rapidez con la que se elimina el material.

e Peso reducido y disefio mejorado de la empufadura que
permiten un uso prolongado sin cansancio del operario.

5102MAX
5108MAX

3445MAX-M

N.° de modelo

Amoladoras

= . = ' ‘
<2 S
Motor de turbina de 2,2 kW

b

Amoladora de turbina
VT2 2 * * * Clasificocion de sorvicio cxtrapesoda

Nuestra nueva amoladora de turbina de la serie V122
cuenta con un regulador de velocidad que mantiene |a
velocidad mas eficiente bajo carga. Esta herramienta se
ha fabricado para ofrecer una velocidad de eliminacion
de material insuperable en los entornos mas duros.

« Separacion del eje de 22,5 mm para realizar cortes mas
profundos. Profundidad de corte de hasta 44 mm.

s Blogueo del eje mediante un botdn para un cambio rapido
de los productos abrasivos, proteccién ajustable, escape
direccional, empufadura lateral ajustable con vibraciones
reducidas y bloqueo de seguridad del gatillo.

5102MAX 48488357 0,30 20.000 6 mm+1/4" - - 0,64 180 1/4"NPT 10 11,8 84,1 3,3/1,1
5108MAX 48488340 0,30 25.000 6 mm+1/4" - - 0,46 172 1/4"NPT 10 11,8 83,3 1,8/0,8
Amoladoras angulares

3445MAX-M 45664240 0,66 12.000 - 115 M14 1,53 245  1/4"NPT 10 19,3 79,6 6,4/2,0
345MAX-M 45664257 0,66 12.000 - 125 M14 1,56 245 1/4" NPT 10 19,3 796 7,9/0,7
VT22-120P95M 17027962 2,20 12.000 - 125 M14 1,80 295  1/2"BSP 13 30,0 86,4 5,7/2,1

(1) 15028927 - Medicién de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.
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Herramientas neumdticas de acabado y amolado

Amoladoras / lijadoras de las series Gy M KK K e coso s

Desde la compacta serie G1 de 0,3 kW (0,4 cv) hasta la potente serie G3 de 1,0 kW (1,35 cv), estas amoladoras
resultan perfectas para satisfacer todas las necesidades de amolado, corte y eliminacion de material.

Disefadas y fabricadas con la fiabilidad y la durabilidad que caracterizan a Ingersoll Rand, las series Gy M
cuentan con las caracteristicas que mas interesan a los operarios.

Serie G1:

Para pequeiias eliminaciones de material, la limpieza de soldaduras y moldes
y el desbarbado de piezas.

e Motor de 0,3 kW (0,4 cv).

e Escape delantero/trasero facilmente intercambiable.

o Alejamiento del escape de serie.

Serie M2:

Para aplicaciones de servicio pesado de amolado, corte, limpieza y pulido.

¢ Potente motor neumatico sin lubricacion de 0,75 kW (1 cv).

¢ El regulador interno del motor mantiene la velocidad de la amoladora y gestiona el
caudal de aire para un uso eficiente de la energa.

* El blogueo del eje en los modelos angulares permite cambiar los accesorios de forma
rapida y sencilla.

o Alejamiento del escape de serie.

Serie G3:

Para la eliminacion importante de material con fresas, muelas abrasivas y abrasivos

sobre soporte flexible. El regulador de aire interno protegido de la contaminacion

permite mantener la velocidad de la herramienta independientemente de la carga.

e Motor neumatico de par alto de 1 kW (1,35 cv).

o El requlador interno del motor maximiza la velocidad bajo carga, incrementando la
rapidez con la que se elimina el material.

o El sistema de autoequilibrado y el mango de sujecién antivibracion de los modelos G3

Antes del equilibrado  Después del equilibrado “AV” reducen significativamente las vibraciones e incrementan la vida til de las muelas
abrasivas.

o Alejamiento del escape de serie.

Sistema de autoequilibrado
para la serie G3

Amoladoras angulares de las
Series G y M *** Clasificacion de servicio extrapesado

fS==B" Pinza Erickson GTA200PG4M M2A180RG4

Especificaciones técnicas con una presion dinamica de 6,2 bar (90 psi) en la entrada

N.° de modelo
dB(A)YD | m/s2/ KD

Amoladoras angulares

G1A200PG4AM 80155211 0,30 20.000 6 mm 0,50 152 1/4" 8 11,8 80,6 56/1,1
M2A120RG4 48421648 075 12.000 6mm+1/4" 1,62 227 3/8" 10 19,8 87,1 <25

M2A180RG4 48421697 ’ 18.000 6mm+1/4" 1,62 227 3/8" 10 19,8 88,8 3,1/1,0
G3A120PG4AM 80177462 1,00 12.000 6 mm 1,90 241 3/8" 13 26,0 84,7 5,5/0,9
G1A120PG4M 80155187 0,30 12.000 6 mm 0,50 152 1/4" 10 8,96 79,6 3,4/0,9

(1) Presién sonora sin escape canalizado (hasta 6 dB(A) menos con escape canalizado).
(2) 15028927 - Medicion de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.
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Herramientas neumdticas de acabado y amolado

AmOIadoraS rectas de IaS Series G y M *** Clasificacion de servicio extrapesado

E==@R Pinza Erickson

G1H200PG4AM G1X350PG4M

M2H200RG4

M2X200RG4

G3X180PG4M

Especificaciones técnicas con una presion dinamica de 6,2 bar (90 psi) en la entrada

N.° de modelo
m/s2/ K@

Amoladoras rectas

G1H200PG4M 80155245 20.000 6 mm 0,41 156 1/4" 8 9,0 78,5 2,9/1,7 -8
G1H250PG4M 80155286 0,30 25.000 6 mm 0,41 156 1/4" 8 9,4 79,2 2,5/1,4 —r-g
G1H350PG4M 80155310 35.000 6 mm 0,41 156 1/4" 8 11,8 81,1 <25 =
M2H180RG4 48421580 18.000 6mm+1/4" 0,77 213 3/8" 10 19,8 84,7 4,2/1,6 :
M2H200RG4 48421572 0,75 20.000 6mm+1/4" 0,77 213 3/8" 10 19,8 84,9 4,411 _8
M2H250RG4 48393003 25.000 6mm+1/4" 0,77 213 3/8" 10 19,8 88,2 <25 _g
G3H150PG4AM 80224231 100 15.000 6 mm 1,05 230 3/8" 13 15,6 83,5 3,7/2,6 e
G3H180PG4M 80223787 ' 18.000 6 mm 1,05 230 3/8" 13 26,0 83,5 <25 <
Amoladoras rectas con eje largo

G1X200PG4M 80155336 20.000 6 mm 0,59 232 1/4" 8 11,8 77,9 <25
G1X250PG4M 80155351 0,30 25.000 6 mm 0,59 232 1/4" 8 11,8 80,0 <25
G1X350PG4M 80155377 35.000 6 mm 0,59 232 1/4" 8 11,8 81,9 <25
M2X075RG4 48405294 7.500 6 mm+1/4" 1,35 304 3/8" 10 19,8 88,0 <25
M2X180RG4 48418396 075 18.000 6mm+1/4" 1,22 332 3/8" 10 19,8 88,8 2,8/0,9
M2X200RG4 48421655 ’ 20.000 6mm+1/4" 1,22 332 3/8" 10 19,8 84,9 <25
M2X250RG4 48421663 25.000 6mm+1/4" 1,22 332 3/8" 10 19,8 88,2 <25
G3X150PG4M 80155765 100 15.000 6 mm 1,70 359 3/8" 13 15,6 87,9 3,6/0,8
G3X180PG4M 50155732 ’ 18.000 6 mm 1,70 359 3/8" 13 26,0 86,4 <25

(1) Presién sonora sin escape canalizado (hasta 6 dB(A) menos con escape canalizado).
(2) 15028927 - Medicién de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.

— E
Pinzas Erickson para la serie G1 - Pinzas Erickson para las series M2 y G3

N.° de modelo CPN Tamaiio N.° de modelo CPN Tamaiio
DG110-700-G2 03641743 1/8" G160HD-700-6MM 04261061 6 mm
DG110-700-6MM 04261053 6 mm G160HD-700-1/4 03493962 1/4"
DG110-700-G4 03641602 1/4" DG121HD-700-M8 03641321 8 mm
DG120HD-700-G6 03641313 3/8"
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Herramientas neumdticas de acabado y amolado

Am 0 I a d 0 raS d e I aS Se I'i es G y M * * * Clasificacion de servicio extrapesado

(—===——o) Muelas de tipo27y 28

M2AT20RP945

G1A200PP63

M2X180RH63
Consulte también
nuestra amoladora
de turbina VT22

en la pdgina 35. G3X180PH63

(1 |

Muela de tipo 1

G3X150PH64
GT1H250PH63

N.° de modelo
dB(A)M | m/s2/ K2)

Amoladoras angulares

G1A200PP63 80155419 0,30 20.000 75 3/8"-24 0,59 152 1/4" 8 11,8 799 16,8/6,2
M2A090RP95 48421622 9.000 125 M14 1,62 236 3/8" 10 19,8 87,7 4,6/1,6
M2A120RP945 48391981 0,75 12.000 115 M14 1,71 236 3/8" 10 19,8 87,0 51/1,5
M2A120RP95 48421606 12.000 125 M14 1,77 236 3/8" 10 19,8 87,0 5,0/0,9
G3L086PP95 (3 80232408 8.600 125 M14 2,32 330 3/8" 13 26,0 84,0 5,0/1,6
G3AT00PP96AV ~ 80217052 10 10.000 150 M14 2,32 245 3/8" 13 26,0 86,1 4,8/1,9
G3A120PP945AV 80217037 ! 12.000 115 M14 2,18 245 3/8" 13 15,6 88,7 4,8/1,5
G3A120PP95AV 80217045 12.000 125 M14 2,09 245 3/8" 13 26,0 88,7 5,0/1,9
G1H250PH63 80155443 0,30 25.000 75 3/8"-24 0,57 156 1/4" 8 9,4 81,1 10,7/3,3
M2X180RH63 48421580 0,75 18.000 75 3/8"-24 1,48 339 3/8" 10 19,8 85,3 <25

G3X150PH64 80155799 10 15.000 100 3/8"-24 2,04 359 3/8" 13 15,6 84,5 2,5/0,8
G3X180PH63 80155781 ’ 18.000 75 3/8"-24 2,04 359 3/8" 13 26,0 88,8 2,8/0,9

(1) Presion sonora sin escape canalizado (hasta 6 dB(A) menos con escape canalizado).
(2) 15028927 - Medicion de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.
(3) Amoladora angular con eje largo.
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Herramientas neumdticas de acabado y amolado

Lij a d 0 ra S d e I a S Se ri es G y M * * * Clasificacion de servicio extrapesado

G1A200PS4

o 77A-AM825-5

03A-MEDPD

M2L040RS9

77A-AM825-9

Platos de lijado para las series Gy M

N.° de modelo CPN Descripcion Tamaiio
02A-MEDPD 80199177 Para |a serie G1 @50 mm (2")
03A-MEDPD 80198963 @75 mm (3")

G3L086PSTO 77A-AM825-5 | 03675477 | Paralasseries M2y | @125 mm (5")

77A-AM825-7 | 03675469 | G3 (semirrigido) @180 mm (7")

Para las series M2 y
G3 (rigido)

77A-AM825-9 | 03675451 @ 230 mm (9")

Especificaciones técnicas con una presion dinamica de 6,2 bar (90 psi) en la entrada

N.° de modelo

dBA)D) | m/s2/ K@

Lijadoras

G1A120PS4 80155468 . 12.000 1/4"-20 0,50 152 1/4" 8 9,0 80,6  3,0/1,0
G1A200PS4 80155534 ’ 20.000 . 1/4"-20 0,50 152 1/4" 8 11,8 82,4 <25
M2L025RS9 48421788 2.500 OPC'OI” M14 1,90 318 3/8" 10 19,8 87,0  4,0/1,4
M2L040RS9 48421796 075  4.000 (Izotr;ﬁ :)e M14 190 318 3/8" 10 198 888 28/18
M2LO55RS9 48421812 5.500 M14 1,90 318 3/8" 10 19,8 888  3,7/1,1
G3LO86PS10 80223803 1,0 8.600 5/8"-11 1,93 330 3/8" 13 15,6 82,0 <25

(1) Presién sonora sin escape canalizado (hasta 6 dB(A) menos con escape canalizado).
(2) 1S028927 - Medicion de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.

Lijadoras de banda de la serie G G1A200P5812

Especificaciones técnicas con una presion dinamica de 6,2 bar (90 psi) en la entrada

il

N.° de modelo == -3 7S

pulg. (NPT) dB(AY) | m/s2/ K@
Lijadoras de banda
G1A120PS418 80155484 12.000 457 x 6,35 0,54 356 1/4" 8 9,0 82,4 <25
G1A120PS812 80155500 0,30 12.000 305x 12,7 0,54 273 1/4" 8 9,0 82,4 <25
G1A200PS812 80155559 20.000 305x 12,7 0,54 273 1/4" 8 11,8 83,6 2,6/0,7

(1) Presién sonora sin escape canalizado (hasta 6 dB(A) menos con escape canalizado).
(2) 1S028927 - Medicion de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.
Bandas de lijado Rosca hembra de 3/8"-24

N.° de modelo CPN Dimensiones Grano

—-— LG1-SB812-60-10 04025649 60
onsulte también LG1-SB812-80-10 04025656 1(21’7;“3015 ZT)'" 80
nuestra fijadora de LG1-SB812-100-10 | 04025664 /2 100
banda PBA416 de alta LG1-SB418-60-10 04279832 635 x 457 mm 60
B S — LG1-SB418-80-10 04279840 N 80
P : LG1-SB418-100-10 | 04279857 100
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Herramientas neumdticas de acabado y amolado

AmOIadoraS / Iijadoras de Ia Serie Pro *** Clasificacion de servicio extrapesado

Las amoladoras de la serie Pro incorporan un controlador
del motor patentado disefiado para incrementar la
productividad y mejorar la sequridad del operario.

Las empufaduras laterales ajustables, la empuiadura
principal ergonémica y la palanca de accionamiento
autobloqueante ayudan a reducir el cansancio del operario.

Fiabilidad:

o El alojamiento del eje y del motor de acero sélido proporciona
la maxima durabilidad.

e Incorpora lubricador automatico tipo niebla para el motor cuando
se presiona la palanca de accionamiento.

Eficiencia:

e Los rodamientos de bolas dobles de servicio pesado garantizan
una larga vida Gtil y un buen funcionamiento.

o El sistema de autoequilibrado de los modelos angulares y
verticales reduce la vibracion e incrementa la vida Gtil de los
productos abrasivos.

Sistema de
autoequilibrado
de los modelos
angulares

y verticales de
la serie Pro

El controlador del motor de
la serie Pro evita el exceso de
velocidad y gestiona el caudal
de aire para un uso eficiente
de la energia.

Antes del equilibrado Después del equilibrado

Pinza/amoladoras rectas de la serie Pro

* * * Clasificacion de servicio extrapesado

l§==W® Pinza Erickson

61H120G4-EU

Especificaciones técnicas con una presion dinamica de 6,2 bar (90 psi) en la entrada

N.° de modelo

Amoladoras rectas - Pinza Erickson
61H150G4-EU 01339316 1,00 15.000 6 mm 1,9 394 3/8" 13 18,9 89,8 <25

61H120G4-EU 01338391 0,93 12.000 6 mm 1,9 394 3/8" 13 17,5 86,6 <25

(1) 15028927 - Medicion de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.
Pinzas Erickson para la serie 61H

G160HD-700-6MM 04261061 6 mm
—_—
= G160HD-700-1/4 03493962 1/4"
DG121HD-700-M8 03641321 8 mm
DG120HD-700-G6 03641313 3/8"
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Herramientas neumdticas de acabado y amolado

Amoladoras angulares de la serie Pro

* * * Clasificacion de servicio extrapesado

() Muelas de tipo 27 y 28 77A60P107M-EU

N.° de modelo

m/s2/ KM
Amoladoras angulares
77A60P107M-EU 01338300 1,12 6.000 180 5/8"-11 4,1 447 3/8" 13 18,4 85,9 <25
77A75P107M-EU 01338771 1,12 7.500 180 5/8"-11 4,2 447 3/8" 13 18,4 85,9 2,6/0,8
77A60P109M-EU 01338201 1,12 6.000 230 5/8"-11 4,2 447 3/8" 13 18,4 104,7 2,4/0,8

(1) 15028927 - Medicion de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.

Am 0 I a d 0 raS re CtaS d e I a Se I'i e P I'O * * * Clasificacion de servicio extrapesado

[ L ) Mueladetipo 1

61H120H63-EU
@ Muelas de tipo 16, 17, 18, 18Ry 19

61H120L6-EU
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77H90L10-EU

N.° de modelo

m/s2/ K
Amoladoras rectas - Muelas de tipo 1
61H120H63-EU 01339290 0,93 12.000 75 3/8"-24 2,16 400 3/8" 13 18,9 86,6 <25
61H150H63-EU 01238567 1,00 15.000 75 3/8"-24 2,16 400 3/8" 13 17,5 86,4 <25
77H120H84-EU 01335308 1,12 12.000 100 1/2"-13 2,95 438 3/8" 13 18,4 85,4 2,8/1,2
88HL60H106-EU 01339407 1,50 6.000 150 5/8"-11 514 508 1/2" 19 28,8 79,4 <25
99HL60H106-EU 01339373 2,25 6.000 150 5/8"-11 6,14 521 1/2" 19 39,7 85,8 <25
Amoladoras rectas - Muelas de tipo 16, 17, 18, 18Ry 19
61H120L6-EU 01340454 0,93 12.000 — 3/8"-24 1,93 375 3/8" 13 17,5 86,6 <25
61H150L6-EU 01340561 1,00 15.000 — 3/8"-24 1,93 375 3/8" 13 18,9 89,8 <25
77H90L10-EU 01339118 1,12 9.000 — 5/8"-11 2,73 418 3/8" 13 17,5 80,9 <25
77H120L10-EU 01340280 1,12 12.000 — 5/8"-11 2,73 418 3/8" 13 18,4 85,4 4,2/3,5

(1) 15028927 - Medicion de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.
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Herramientas neumdticas de acabado y amolado

Amoladoras verticales de la serie

PI'O * * * Clasificacion de servicio extrapesado

(====—) Muelas de tipo 27 y 28

-1 Muelas de tipo 6y 11

99VEOPT07M

88V60P107M-EU

99V60P109M-EU 99V60ST106M-EU

N.° de modelo

m/s2/ K()
Amoladoras verticales - Muelas de tipo 27 y 28
88V60P107M-EU 01337948 1,56 6.000 180 5/8"-11 4,0 154 1/2" 19 28,8 89,2 3,1/0,9
88V85P107M-EU 01337658 1,64 8.500 180 5/8"-11 4,0 154 1/2" 19 31,2 86,9 41/1,3
99V60P107M-EU 01338425 2,25 6.000 180 5/8"-11 5,1 174 1/2" 19 39,7 84,4 2,8/0,9
88V60P109M-EU 01337716 1,56 6.000 230 5/8"-11 4,2 154 1/2" 19 28,8 89,2 3,6/1,1
99V60P109M-EU 01337575 2,25 6.000 230 5/8"-11 5,1 174 1/2" 19 39,7 85,5 3,4/1,1
88V60S106M-EU 01340058 1,56 6.000 150 5/8"-11 3,8 154 1/2" 19 28,8 89,2 <25
99Vv45S106M-EU 88085618 1,87 4.500 150 5/8"-11 4.8 174 1/2" 19 33,0 N/D <25
99V60S106M-EU 01339068 2,25 6.000 150 5/8"-11 4,8 174 1/2" 19 39,7 85,4 <25

(1) 15028927 - Medicion de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.

Accesorios
N.° de modelo CPN Descripcion
88V60-K184 88V60-K184 03643962 Sistema de alejamiento de escape para los modelos 88V.
99V60-K184 03625589 Sistema de alejamiento de escape para los modelos 99V.
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Herramientas neumdticas de acabado y amolado

Lijadoras y pulidoras de la serie Pro

* * * Clasificacion de servicio extrapesado

77H30B106-EU

77A60W107-EU

7560L-EU
88560W107-EU

Especificaciones técnicas con una presion dinamica de 6,2 bar (90 psi) en la entrada =

=

N.° de modelo E
-

Lijadoras rectas .8

77H30B106-EU 01339670 1,12 3.000 150 5/8"-11 3,32 449 — 3/8" 13 17,5 85,2 5,9/2,1 _g

77H50B106-EU 01340397 1,12 5.000 150 5/8"-11 3,32 449 — 3/8" 13 18,4 94,4 7,8/2,7 B

Lijadoras angulares =

77A25F107-EU 01340835 1,12 2.500 180 5/8"-11 3,81 446 — 3/8" 13 17,5 89,2 <25

77A60W107-EU 01340165 1,12 6.000 180 5/8"-11 3,55 446 — 3/8" 13 18,4 85,9 <25

77A45W109-EU 01339720 1,12 4,500 230 5/8"-11 3,55 446 — 3/8" 13 17,5 83,3 <25

Lijadoras verticales

7P24L-EU 01339712 0,6 2.400 180 5/8"-11 1,47 — 162 1/4" 10 10,4 82,7 <25

7S30L-EU 01340918 0,6 3.000 180 5/8"-11 1,47 — 162 1/4" 10 10,4 86,5 2,6/1,6

7548L-EU 01340348 0,6 4.800 180 5/8"-11 1,47 — 162 1/4" 10 10,4 81,4 <25

7S60L-EU 01338318 0,6 6.000 180 5/8"-11 1,47 — 162 1/4" 10 10,4 82,0 <25

88560W107-EU 01338037 1,50 6.000 180 5/8"-11 3,24 — 152 1/2 19 28,8 80,2 <25

88S45W109-EU 01339126 1,35 4.500 230 5/8"-11 3,24 — 152 1/2" 19 23,6 77,6 <25

(1) 15028927 - Medicién de 3 ejes: Nivel de vibracion/incertidumbre de medida.
Platos de lijado
N.° de modelo CPN Descripcion Tamaiio

77A-AM825-5 | 03675477 | piato de ljado semirrgido | @ 125 mm (5")
77A-AM825-7 | 03675469 | (paratodoslosmodelos) | g 180 mm (7"

Plato de lijado rigido

- - 03675451
77A-AM825-9 (para todos los modelos)

@ 230 mm (9")

%)

77A-AM825-5 77A-AM825-9 P500-850 P500-850 03379542

Boina de lana para pulido

1 "
(para los modelos 7 y 77) 2180 mm (7°)
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