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INFORMACION ESPECIFICA SOBRE LA HERRAMIENTA DE PRECISION

INFORMACION ESPECIFICA SOBRE
LA HERRAMIENTA DE PRECISION

Etiqueta del producto

ID de brida

Dimensiones (DxTxH)
Numero de modelo

Certificacion

Marca comercial

Forma y especificacion

Pedido de produccion
con numero de articulo

Observe la velocidad de
trabajo maxima permi-
tida, asi como la codifi-
cacioén por colores en la
muela de rectificado y la
documentacioén que la
acompafa

Marca comercial

Numero de modelo

Forma

Especificacion

Velocidad de trabajo
maxima permitida

Pedido de produccion
con numero de articulo
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ESPECIFICACION DE LA
HERRAMIENTA DE PRECISION
CERAMICA CONVENCIONAL

89A60M5V217
|

Indicador de
aglomerante

Cédigo interno, que define el tipo de aglomerante.

Aglomerante

v con aglomerante vitrificado
B con aglomerante de resina
E con aglomerante elastico
G con aglomerante galvanico
Estructura Cuanto mayor sea el nimero, mas abierta serd la muela
Dureza El grado de dureza va ascendiendo en orden alfabético
p. €j.
G blando
R duro

Descripcidn del tamano del grano

Indicacion del tamafio del grano en la malla (tamafio de tamiz por pulgada)

14 - 36 grueso
46 - 60 medio
80 -220 fino

800 - 1200 muy fino

Descripcién de abrasivo

10A Corindén normal

50A Mezcla de 89A y 10A

52A Corindén semi-friable

80A Mezcla de 88A y corindén especial
87A Mezcla de 89A y 88A

88A Corindon rosa

89A Corindén blanco

91A Corindén rubi

92A Mezcla de 89A y corindén especial

93A Mezcla de 89A y 91A

97A Corindén especial

454A A Mezcla de corindén sinterizado y 89A
455A A Mezcla de corindén sinterizado y 89A
C Carburo de silicio verde

1C Carburo de silicio negro

50C Mezcla de carburo de silicio Verde/negro
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ESPECIFICACION DE
HERRAMIENTA DE PRECISION
L 1 1 1 1 ]
Indicador de Cédigo interno, que define el tipo de aglomerante.
aglomerante
Aglomerante
B con aglomerante de resina
M con aglomerante metalico
Concentracién La concentracién del grano muestra el volumen del grano en
quilates por volumen de unidad de la capa abrasiva.
Descripcion del tamaiio del grano Indicacion del tamarfio del grano en pm (didmetro de grano medio segun FEPA)
35-181 pm
Descripcion de abrasivo
B CBN
D Diamante
Pictogramas
- d 2 - | b
\_ ‘ .
Rectificado cilin- Rectificado cilin- Rectificado en Pedestales Rectificado Rectificado de Afilado de
drico de exteriores  drico de interiores plano manual herramientas sierras
Repasado y
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Plazo de entrega

EXPLICACION DE TERMINOS PLAZOS DE ENTREGA

Articulo en stock:

Todos los productos del capitulo "Rectificado de precision" que aparecen
con numeros de modelo se encuentran en stock.

Articulo en stock recomendado:
. i . ) 9 - 11 dias laborables.
Una gama estandar creada con la colaboracién de nuestros ingenieros de
aplicaciones y los responsables de marketing, que garantiza unos 6ptimos
resultados para diversas aplicaciones de rectificado y los materiales
procesados.

Articulo en stock alternativo:

Productos en stock existentes que, en funcién de nuestro mercado global
y experiencia con los productos, también garantizan unos buenos resulta-
dos de rectificado, pero que seran sustituidos a corto o medio plazo por
articulos en stock recomendados.

Amplia gama de productos: Los plazos de entrega correspondientes podran encontrarse en los
diversos capitulos, en nuestro presupuesto o en la documentacion de
iLa precision es lo nuestro! No obstante, si las especificaciones disponi- confirmacioén del pedido.

bles en stock no le ofrecen la solucion perfecta, también podran realizarse
modificaciones en la gama de productos recomendada (dimensiones), es
decir, en el tamano del grano, la dureza y la estructura.

Ejemplo de la amplia gama de productos

60 H 5 Articulo en stock > Especificacion estandar recomendada
C 46-180 F-I 5-8 5-6 semanas DT > Posible gama de modificaciones de tamafios del grano, dureza y estructura
C 80 F 8 > Ejemplo de una posible modificacién

Modificacion bajo peticion

Para garantizar unos plazos de entrega mas rapidos en casos urgentes, los articulos en
stock existentes (articulos en stock recomendados) podran modificarse para ajustarse
a las necesidades del cliente. El plazo de entrega y precio actuales se ofreceran de
acuerdo con la consulta.
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Hoja de datos de precision

Registrado por:
el:

N° ATDB

Pais:

Grupo objetivo:

Gama de productos:

Requisitos de articulo:

repasadora:

[]

]

S Cliente: * Clasificacion:

o Departamento: N° cliente
Contacto: Tel./fax
Forma: * 1 set = articulo:
Dimensiones (mm): *

o Dimensiones (mm): Tolerancia:

c .

2 Especificaciones:

o Fabricante: Precio actual:
Vs max. (m/s) * Cantidad de pedido:
Proceso de rectificado:

Fabricante de maquina:
o Vs (m/s):
t
) Refrigerante/lubricante:
6 Herramienta

Ciclo de repasado:

Cantidad a repasar:

Pieza de
trabajo

Pieza de trabajo: *

Dimensiones (mm): *

Grupo de material: *

Stock (mm):

Estado: *

Dureza: *

Rugosidad de

Tiempo de contacto:

o la superficie:
2 Vida util:

e

2

o) Afadido:

(@)

© Especificacion:

© . L.

g Especificacion:

o Especificacion:

c

=0
..g g Croquis:
- £
Distribuidor:

* Los campos OBLIGATORIOS estan marcados en gris
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RECTIFICADO CILINDRICO DE
EXTERIORES

El rectificado cilindrico de exteriores es uno de los
procesos de rectificado que se utiliza con mayor
frecuencia, por ejemplo, en el sector del automovil. Para
ajustarnos a las necesidades de nuestros clientes, siempre
ofrecemos la herramienta adecuada.

Las herramientas de rectificado cilin-
drico de exteriores de alta precision
de TYROLIT constituyen la base

de un optimo sistema de garantia

de calidad y se fabrican utilizando

la tecnologia y las instalaciones de
produccién mas modernas. Esto nos
permite satisfacer siempre las necesi-

dades de nuestros clientes.

El factor decisivo en la eleccion del
producto adecuado es la adaptacion
de la muela de rectificado del proce-
so global a los requisitos especificos
de la aplicacion de rectificado. La
pieza de trabajo, la herramienta, la
maquina, los parametros, el lubri-

cante refrigerante y la tecnologia de
repasado aplicada contribuyen a
ofrecer un resultado de rectificado
perfecto. TYROLIT puede optimizar la
eleccion de la especificacién correc-
ta, asi como la adaptacion de los pa-
rametros del proceso, para ajustarse
a las necesidades del cliente.
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Recomendaciones de aplicacién

© @ ® 00 @OV 6

Especifica- Pagina Alu Aceros no aleados yde  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cion baja aleacion rapido  inoxi- industrial ciéon cado en cado en
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  himedo

89A 186, 187 [ ) ) [ )

97A, 454A 187,188 ([ J [ ] [

C 189 ([ J (] [ ]

B 190 ([ J [ J o

D 191 et e b

Formas

v

Forma 1

Forma 5 Forma 1A1

® Muy recomendado Recomendado en determinados casos
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RECTIFICADO CILINDRICO DE EXTERIORES

CERAMICO CONVENCIONAL
Para aceros de baja aleacién y no aleados

Especifica- Alu  Aceros no ?Ieaq?s y de baja Aceros de alta aleacién Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cion geaclon rapido  inoxi- industrial  cion cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  huimedo

89A P Py Py

Articulos de stock recomendados

En muchos sectores, el rectificado cilindrico de exteriores es uno de los
procesos de rectificado mas frecuente. En la industria del automavil, por
ejemplo, se producen arboles de levas, cigiefales y ejes de engranajes
disefiados para satisfacer las necesidades y requisitos mas exigentes.
Uso de corinddn, especialmente para aceros de baja aleacién y no
aleados.

La durezay la estructura de la muela afectan al resultado del rectificado

Forma 5 y se adaptan a la perfeccion al uso en aceros de baja aleacion y no alea-
dos. Nuestro surtido incluye también muelas para rectificado de angular.
Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Vmax m/s Observaciones
1YROLY - 1 690785 300x40x76,2 89A 802 J5A V217 50 50
889228 400x20x127 89A 802 J5A V217 50 50
a5 881114 400x25x127 89A 802 J5A V217 50 50
39869 400x30x127 89A 802 J5A V217 50 50
620118 400x40x127 89A 802 J5A V217 50 50
71665 400x50x127 89A 802 J5A V217 50 50
Tamafo de grano 80

70954 400x60x127 89A 802 J5A V217 50 50 Ra aprox. 0,20 - 0,35 m
655864 400x80x127 89A 802 J5A V217 50 50
713537 500x40x203,2 89A 802 J5A V217 50 50
655869 500x50x203,2 89A 802 J5A V217 50 50
39867 500x60x203,2 89A 802 J5A V217 50 50
655875 500x80x203,2 89A 802 J5A V217 50 50
655876 600x80x305 89A 802 J5A V217 50 50
119385 400x40x127 89A 120 K11 V3 50 50

Universal/angular
119392 500x50x203,2 89A 120 K11 V3 50 50
5 34172112 400x80x127 200x30 89A 802 J5A V217 50 50 Tamafio de grano 80
34172113 400x60x127  200x10  89A 802 JSAV21750 50 Ra aprox. 0,20 - 0,35 pm

Variedad de gama de productos*

89A 80 J 5 Articulos en stock

89A 46 - 120 I-K 5-8 PE 5-6 semanas

* por razones técnicas de produccion, la cantidad minima de pedido de articulos que no se encuentran en stock puede diferir.
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Articulos en stock alternativos

Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s Observaciones
1 44866 300x25x127 89A 602 K5A V217 50 50
66141 300x40x127 89A 602 K5A V217 50 50
690784 300x40x76,2 89A 602 K5A V217 50 50
34172115 300x30x127 89A 602 K5A V217 50 50
42216 350x40x127 89A 602 K5A V217 50 50
293034 356x50x127 89A 46 J6A V217 50 50
485430 356x50x127 89A 60 K5A V217 50 50 Tamafio de grano 60
170606 350x32x127 89A 602 K5A V217 50 50 Ra aprox. 0,35 - 0,50 ym
25473 400x40x127 89A 602 K5A V217 50 50
170608 400x32x127 89A 602 K5A V217 50 50
523430 450x50x203,2 89A 601 K5A V217 50 50
523437 450x25x203,2 89A 601 K5A V217 50 50
202294 500x60x203,2 89A 602 K5A V217 50 50
523435 610x50x304,8 89A 601 K5A V217 50 50

RECTIFICADO CILINDRICO DE EXTERIORES
CERAMICO CONVENCIONAL
Para aceros de alta aleacién y acero rapido

Especifica- Alu Aceros no aleadosy de baja  Aceros de alta aleacion ~ Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cién aleacién rapido  inoxi- industrial  cién cadoen cadoen
dable seco humedo

No templado | Templado No templado | Templado

97A, 454A [ J [ J ]

Articulos de stock recomendados

D Con esta muela, garantizamos una seleccion a medida miento de arranque para muelas abrasivas vitrificadas.
de corindones de alto rendimiento con sistemas de La mejora de rendimiento se puede alcanzar mediante
aglomerante especiales. Esto garantiza el uso universal ~ herramientas CBN con aglomerado de resina sintética,
en todos los aceros de alta aleacion y acero rapido. tales como VIB STAR.

Con una mezcla de corinddn sinterizado, como por
ejemplo 454A, es posible obtener el maximo rendi-

Forma 1

Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s Observaciones

1 664561 400x20x127 454A 802 J10 V3 50 50
655916 400x25x127 454A 802 J10 V3 50 50

( 655918 400x30x127 454/ 802 J10 V3 50 50 Tamario de grano 80
v Ra aprox. 0,20 - 0,35 um

655919 400x40x127 454A 802 J10 V3 50 50
216066 400x50x127 454A 802 J10 V3 50 50

Mecanica de
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|
Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s Observaciones
1 655921 400x60x127 454A 802 J10 V3 50 50
e 655927 500x40x203,2 454A 802 J10 V3 50 50
L -!/I p» 655929 500x50x203,2 454A 802 J10 V3 50 50
v ; 216068 500x60x203,2 454A 802 J10 V3 50 50
655935 500x80x203,2 454A 802 J10 V3 50 50
655938 600x80x305 454A 802 J10 V3 50 50
664564 400x20x127 97A 802 J5A V237 50 50 Tamafio de grano 80
664571 400x25x127 97A 802 J5A V237 50 50 Ra aprox. 0,20 - 0,35 ym
664573 400x30x127 97A 802 J5A V237 50 50
664575 400x40x127 97A 802 J5A V237 50 50
664578 400x50x127 97A 802 J5A V237 50 50
664583 500x40x203,2 97A 802 J5A V237 50 50
664585 500x50x203,2 97A 802 J5A V237 50 50
664587 500x60x203,2 97A 802 J5A V237 50 50
664588 500x80x203,2 97A 802 J5A V237 50 50
Variedad de gama de productos*
454A 80 J 10 Articulos en stock 97A 80 J 5 Articulos en stock
454A 80-120 I-K 6-10 PE 5-6 semanas 97A 46-120 I-K 5-8 PE 5-6 semanas

* por razones técnicas de produccidn, la cantidad minima de pedido de articulos que no se encuentran en stock puede diferir.

Articulos en stock alternativos

Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s
20 36576 400/220x50/5x127 454A 701 J5 V3 50 50
290670 400/220x40/5x127 89A 60 K5A V217 50 50
1 690233 400x40x127 92A 602 15A V217 50 50
293789 500x50x203,2 92A 60 I5A V217 50 50
494259 250x13x76,2 454A 601 L7G V3 50 50
494271 355x25x127 454A 601 L7G V3 50 50
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RECTIFICADO CILINDRICO DE EXTERIORES
CERAMICO CONVENCIONAL
Para carburo de tungsteno y fundicion gris

S

\_/

Especifica- Alu  Aceros no aleadosy de baja  Aceros de alta aleacion ~ Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacién rapido  inoxi- industrial  cién cadoen cadoen

No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo
C [ J ([ J ([ J

Articulos de stock recomendados

aplicaciones secundarias. Se utiliza principalmente
para trabajos de fundicién y metales no férricos.
Esta muela es una buena alternativa para trabajar

Esta muela de carburo de silicio es una variante econé-
mica para el mecanizado de carburo de tungsteno para

sobre piezas de trabajo vitrificadas y aleaciones
proyectadas resistentes al desgaste, en particular. El
perfilado es posible utilizando herramientas repasado-
ras de diamante estandar.

Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s

1 655957 400x40x127 C 60 H5A V18 50 50
655958 400x50x127 C 60 H5A V18 50 50
656023 400x40x127 C 100 H5A V18 50 50
656025 400x50x127 C 100 H5A V18 50 50

Variedad de gama de productos*

(] 60/100 H 5 Articulos en stock

C 60-120 H-J 5-8 PE 5-6 semanas

* por razones técnicas de produccion, la cantidad minima de pedido de articulos que no se encuentran en stock puede diferir.
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RECTIFICADO CILINDRICO DE
EXTERIORES VIB STAR CON CBN RESINA
Para aceros de alta aleacion y acero rapido

Especifica- Alu  Aceros no Tleac_if:s y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion aleacion rapido  INoxi- industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
B [ J ([ [ J
Articulos de stock recomendados
D La muela para rectificado de exteriores VIB STAR esta El bajo desgaste produce un elevado nivel de precision

X

4

hecha con un cuerpo soporte reductor de vibraciones.
Esto hace posible un proceso de rectificado unifor-
me y silencioso. Un efecto de autoafilado constante
garantiza también un consumo de energia uniforme y,

TH -

dimensional sobre la pieza de trabajo, de modo que las
inspecciones dimensionales se reducen al minimo.

en consecuencia, una elevada eficiencia econdmica de
Forma 1A1 la herramienta.

Forma Numero DxPxA U-X Especificacion Vmax m/s

1A1 914301 200x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
485142 250x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
394560 300x20x76,2 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
877158 300x20x76,2 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
885972 300x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
365327 350x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
366816 350x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
874510 350x20x127 20-3 51B 126 C75 B VIB-STAR 63
473086 400x30x127 30-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
508495 400x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
872688 400x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

* Encontrard indicaciones sobre el repasado y afilado a partir de la pagina 302.
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RECTIFICADO CILINDRICO DE EXTERIORES
VvViB STAR CON DIAMANTE RESINA
Para carburo de tungsteno y cerdmicas industriales

=1
\_/

Especifica- Alu  Aceros no zlaleac_ips ydebaja  aceros de alta aleacién Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion aleacion rapido  Inoxi- industrial  ci6n cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
D (] o ([
Articulos de stock recomendados
D
X La muela de diamante con aglomerante de resina El elevado rendimiento y arranque de material debido
| sintética y cuerpo soporte VIB STAR es una solucién a los diamantes sintéticos en aglomerantes resinoides
27 ! Z"-’- i) especialmente econdmica para el mecanizado de car- proporciona una ventaja significativa frente a las mue-
4 : [ — buro de tungsteno. El bajo desgaste y el alto nivel de las de carburo de silicio, mas asequibles.
H precision dimensional se obtienen mediante un efecto

de autoafilado constante.

Forma1A1

Forma Numero DxPxA U-X Especificacion Vmax m/s

1A1 914284 200x10x51 10-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
872702 250x15x51 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
897485 300x20x76,2 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
907436 300x15x127 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
914288 300x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
924298 350x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
914293 400x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

* Encontraré indicaciones sobre el repasado y afilado a partir de la pagina 302.
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RECTIFICADO EN
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El rectificado en plano pendular es el proceso de
rectificado en plano que se utiliza con mayor frecuencia.
Aqui, se requiere un elevado indice de arranque de
material con una calidad superficial adecuada. Debido al
area de contacto relativamente extensa que existe entre la
muela de rectificado y la pieza de trabajo, se necesita una
composicion de muela de rectificado especial.

Las herramientas de rectificado en
plano pendular de alta precision

de TYROLIT constituyen la base

de un optimo sistema de garantia

de calidad y se fabrican utilizando

la tecnologia y las instalaciones de
produccién mas modernas. Esto nos
permite satisfacer siempre las necesi-

dades de nuestros clientes.

El factor decisivo en la eleccion del
producto adecuado es la adaptacion
de la muela de rectificado del proce-
so global a los requisitos especificos
de la aplicacion de rectificado. La
pieza de trabajo, la herramienta, la
maquina, los parametros, el lubri-

PLANO PENDULAR

cante refrigerante y la tecnologia de
repasado aplicada contribuyen a
ofrecer un resultado de rectificado
perfecto. TYROLIT puede optimizar la
eleccion de la especificacién correc-
ta, asi como la adaptacion de los pa-
rametros del proceso, para ajustarse
a las necesidades del cliente.
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Recomendaciones de aplicacién

®© @ ® €0 @ WP 6

Especifica- Pagina Alu Aceros no aleados yde  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién baja aleacion rapido  inoxi- industrial ciéon cado en cado en
| hu
No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
89A 194, 195,
196, 197, [ J [ [ ([ [ J
200
93A 195, 196,
197 L4 L g
F13A 195, 196 [ ] [ ] [ ]
454A, 97A 198, 199, (] [ ] o [ J
200, 201,
80A 202 [ ] [ ] [ )
454A 202 [ ] (] [ ] [ ] [ ]
C 203 { ] [ ) ([ J [ J
B 208 () ° ®
D 209 { ] ([ J [ J
D
X
|
7 T Dt
b ! z 1l
] L
T
H

Forma 1 Forma 5 Forma 7 Forma 1A1

® Muy recomendado Recomendado en determinados casos

Mecanica de
precision
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RECTIFICADO EN PLANO PENDULAR
CERAMICO CONVENCIONAL
Para aceros de baja aleacién y no aleados

"se

Especifica- Alu  Aceros no ?Ieaq?s y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion rapido  Inoxi- industrial cién cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo
89A ) ) [ ) o
93A [ J ([ J [ ] ([ J
F13A [ ] o [ )
Articulos de stock recomendados
D D N D
P
1
| T
L
| L]
H P
Forma 1 Forma 5 Forma 7

elevado arranque de material.

Se obtienen resultados de rectificado excepcionales gracias a las especi-
ficaciones de dureza y estructura, a la medida de aceros de baja aleacién
y no aleados.

Las muelas de rectificado pendulares se utilizan principalmente para el
rectificado grueso y fino en la construccién de maquinaria y la construc-
cion de moldes. El objetivo es lograr superficies de piezas de trabajo
rectas y uniformes. El uso de muelas de rectificado superporosas y 6xidos
de aluminio especiales produce resultados éptimos en las superficies y un

Mecanica de

precision

Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Observaciones
1 566308 205x13x31,75 89A 46 I8A V217
- 498701 225x25x51 89A 46 I18A V217
: : 331692 250x25x76,2 89A 46 I8A V217
v 351901 300x30x76,2 89A 46 I8A V217
936929 300x50x127 89A 46 I8A V217
56484 350x50x127 89A 46 I8A V217 Para operaciones
215986 350x40x127 89A 46 18A V217 de desbaste
302416 355x50x127 89A 46 I8A V217
64598 400x50x127 89A 46 I8A V217
140088 400x60x127 89A 46 I8A V217
295600 400x80x127 89A 46 I8A V217
803992 400x40x127 89A 46 I8A V217
664544 205x13x31,75 89A 802 JBA V217
664545 225x25x51 89A 802 JBA V217
664546 250x25x51 89A 802 JBA V217
664548 250x25x76,2 89A 802 JBA V217 Para calidades
superficiales mas
664549 300x30x76,2 89A 802 JBA V217 finas
664552 300x50x76,2 89A 802 JBA V217
666533 350x40x127 89A 802 JBA V217
664558 350x50x127 89A 802 JBA V217
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|
Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Observaciones
1 666529 400x60x127 89A 802 JBA V217 Para calidades
- 666530 400x40x127 89A 802 JBA V217 :l;g:rﬁciales mas
ii pw: 666532 400x50x127 89A 802 JBA V217
m’ﬁ' 1 441403 200x20x51 F13A 46 HH11V
441401 225x25x51 F13A 46 HH11 V
441399 250x25x51 F13A 46 HH11V
e 469827 250x25x76,2 F13A 46 HH11V
o 365997 300x30x76,2 F13A 46 HH11 V
665267 300x50x76,2 F13A 46 HH11 V
665269 300x50x127 F13A 46 HH11 V
665282 350x40x127 F13A 46 HH11V
665294 350x50x127 F13A 46 HH11 V
665295 400x40x127 F13A 46 HH11 V Para operaciones
de desbaste
665296 400x50x127 F13A 46 HH11V
1 664563 225x25x51 93A 46 H8A V217
664566 250x25x76,2 93A 46 H8A V217
498402 250x25x51 93A 46 H8A V217
849597 300x30x76,2 93A 46 H8A V217
524016 350x40x127 93A 46 H8A V217
357751 355x50x127 93A 46 H8A V217
793338 400x60x127 93A 46 H8A V217
117241 400x50x127 93A 46 H8A V217
5 260141 300x50x76,2 155x10 89A 46 I18A V217
467466 350x50x127 200x10 89A 46 I18A V217 Para operaciones
548613 400x50x127 200x10 89A 46 I8A V217 de desbaste
664574 300x50x127 190x10 89A 46 IBA V217
664584 300x50x76,2 155x10 89A 802 JBA V217 Para calldades
664626 300x50x127 190x10 89A 802 JBA V217 superficiales mas
664632 400x60x127 200x10 89A 802 JBA V217 finas
whour 5 664478 300x50x76,2 155x10 F13A 46 HH11 V Para operaciones
i 593712 400x50x127 200x10 F13A 46 HH11 V de desbaste
665297 350x50x127 200x10 F13A 46 HH11V

Mecanica de

precision
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Articulos de stock recomendados

Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Observaciones
5 664642 300x50x127 190x10 93A 46 H8A V217
231513 350x50x127 200x10 93A 46 H8A V217
557153 400x50x127 200x10 93A 46 HBA V217 Para operaciones
de desbaste
664643 400x60x127 200x10 93A 46 H8A V217
Forma Numero DxPxA PxF/G Especificacion Observaciones
7 665281 300x50x76,2 155x10/10 89A 46 IBA V217
665287 350x50x127 200x10/10 89A 46 IBA V217
664646 400x80x127 190x15/15  89A 46 I8A V217 z:rge‘;‘ézgzmes
664647 400x100x127 200x20/30 89A 46 IBA V217
664645 400x60x127 200x10/10 89A 46 IBA V217 50
664648 300x50x76,2 155x10/10 89A 802 JBA V217 Para calidades de
664656 400x80x127 190x15/15  89A 802 JBA V217 superficie més finas
my 7 664506 300x50x76,2 155x10/10 F13A 46 HH11V
ke 665285 350x50x127 200x10/10 F13A 46 HH11V
665278 400x80x127 190x15/15 F13A 46 HH11V
Para calidades
7 109336 300x50x76,2 155x10/10 93A 46 H8A V217 :zgserﬁciales mas
664657 400x60x127 200x10/10 93A 46 H8A V217
664658 400x80x127 190x15/15 93A 46 H8A V217
Variedad de gama de productos*
89A 46 | 8 Articulos en stock 89 80 J 8 Articulos en stock
89A 46-100 H-J 5-9 PE 5-6 semanas 89A 46-100 H-J 5-9 PE 5-6 semanas
93A 46 H 8 Articulos en stock F13A 46 HH 11 Articulos en stock
93A 46-100 H-J 5-9 PE 5-6 semanas F13A 46-120 FF-HH 11-12 PE 5-6 semanas
89A 46 | 8 Articulos en stock 89A 80 J 8 Articulos en stock
89A 46-60 H-J 5-9 PE 5-6 semanas 89A 70-100 H-J 5-9 PE 5-6 semanas

* por razones técnicas de produccidn, la cantidad minima de pedido de articulos que no se encuentran en stock puede diferir.
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Articulos en stock alternativos

Forma Numero DxPxA PxF Especificacion

1 45701 300x30x76,2 87A 36 JTA V217
96235 350x40x127 87A 36 JTA V217
12950 400x50x127 87A 36 JTA V217
33502 250x40x76,2 88A 46 JTA V217
61571 350x50x127 88A 46 J7 V217
32963 125x10x25 89A 46 17 V217
32965 150x13x32 89A 60 J7 V217
228819 250x40x76,2 89A 46 JTA V217
850504 180x13x31,75 89A 60 K5A V217

5 235262 350x50x127 190x10 87A 36 JBA V217
235264 400x50x127 200x10 87A 36 JBA V217
123064 400x50x127 200x10 89A 461 18A V237 P22
369514 350x50x127 190x10 89A 461 I18A V237 P22
658122 400x50x127 190x10 93A 46 IBA V217

Articulos en stock alternativos

Forma Numero DxPxA PxF/G Especificacion

7 8749 300x50x76,2 155x10/10 50A 36 JBA V217
265130 300x50x76,2 154x11/18 88A 36 J7 V217
641286 300x50x76,2 155x10/10 89A 601 I110A V217
493780 400x63x127 200x10/10 89A 461 110A V237
67472 400x100x127 200x20/35 89A 46 H8A V217
122991 400x75x127 200x10/20 89A 46 H8A V227
235260 400x75x127 200x10/20 89A 461 18A V237 P22
63824 400x100x152,4 220x15/15 89A 461 I8A V237 P22
235261 400x75x127 200x10/20 93A 46 IBA V217

Mecanica de

precision



Mecanica de

precision

RECTIFICADO EN PLANO PENDULAR

202

RECTIFICADO EN PLANO PENDULAR
CERAMICO CONVENCIONAL
Para aceros de alta aleacion y acero rapido

@

Especifica- Alu  Aceros no aleac_lt’os y de baja Aceros de alta aleacion Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cién aleacion rapido Inoxi- industrial cion cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo

454A, 97A ( ( (] ®

Articulos de stock recomendados

utilizar universalmente en todos los aceros de alta
aleacion y aceros rapidos. Esto se consigue utilizan-
do corindones especiales y mezclas con corindones

Esta muela de rectificado en plano pendular se puede

sinterizados combinados con sistemas de aglomerante

especiales. Es posible obtener rendimientos de arran-

que maximos con mezclas de corindén sinterizados
tales como 454A. La siguiente linea de calidad maxima
es la muela con aglomerante de resina sintética VIB

STAR CBN de TYROLIT.

Forma 1
Forma Numero DxPxA PxF Especificacion
1 34074250 200x13x32 454A 601 J10 V3
L 306283 200x20x32 454A 601 J10 V3
ve ] 34074562 200x20x51 454A 601 J10 V3
v 162057 200x25x76,2 454A 601 J10 V3
664623 205x13x31,75 454A 602 J10 V3
487597 225x20x51 454A 601 J10 V3
664383 225x25x51 454A 602 J10 V3
664384 250x25x51 454A 602 J10 V3
664389 250x25x76,2 454A 602 J10 V3
664390 300x30x76,2 454A 602 J10 V3
664393 300x50x127 454A 602 J10 V3
664391 300x50x76,2 454A 602 J10 V3
494874 350x40x127 454A 602 J10 V3
664394 350x50x127 454A 602 J10 V3
664396 400x40x127 454A 602 J10 V3
664397 400x50x127 454A 602 J10 V3
333396 400x60x127 454A 602 J10 V3
664398 400x80x127 454A 602 J10 V3
1 85536 250x25x51 97A 462 HBA V237
441342 200x20x51 97A 462 HBA V237
664401 205x13x31,75 97A 462 H8A V237
664405 205x13x31,75 97A 801 H8A V237
228481 225x25x51 97A 462 HB8A V237
664406 225x25x51 97A 801 H8A V237
664407 250x25x51 97A 801 H8A V237
248826 250x25x76,2 97A 462 HBA V237
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Forma Numero DxPxA PxF Especificacion
1 664409 250x25x76,2 97A 801 H8A V237
664402 300x30x76,2 97A 462 H8A V237
0 664410 300x30x76,2 97A 801 H8A V237
441348 300x50x127 97A 462 H8A V237
664412 300x50x127 97A 801 H8A V237
635305 300x50x76,2 97A 462 H8A V237
311791 300x50x76,2 97A 801 H8A V237
441350 350x40x127 97A 462 HB8A V237
664419 350x40x127 97A 801 H8A V237
441351 350x50x127 97A 462 H8A V237
664420 350x50x127 97A 801 H8A V237
524159 400x40x127 97A 462 H8A V237
664423 400x40x127 97A 801 H8A V237
630054 400x50x127 97A 462 H8A V237
664426 400x50x127 97A 801 H8A V237
476380 400x80x127 97A 462 H8A V237
5 664451 300x50x127 190x10 454A 602 J10 V3
664452 350x50x127 200x10 454A 602 J10 V3
664453 400x50x127 200x10 454A 602 J10 V3
664455 400x60x127 200x10 454A 602 J10 V3
5 664459 300x50x127 190x10 97A 462 HB8A V237
664456 300x50x76,2 155x10 97A 462 HB8A V237
664465 300x50x76,2 155x10 97A 801 H8A V237
441352 350x50x127 200x10 97A 462 HB8A V237
664474 350x50x127 200x10 97A 801 H8A V237
593711 400x50x127 200x10 97A 462 H8A V237
664476 400x50x127 200x10 97A 801 H8A V237
664463 400x60x127 200x10 97A 462 H8A V237
664477 400x60x127 200x10 97A 801 H8A V237
Forma Numero DxPxA PxF/G Especificacion
7 664485 300x50x76,2 155x10/10 454A 602 J10 V3
664490 400x60x127 200x10/10 454A 602 J10 V3
664493 400x80x127 190x15/15 454A 602 J10 V3
359403 300x50x76,2 155x10/10 97A 462 H8A V237
664498 300x50x76,2 155x10/10 97A 801 H8A V237
566387 350x50x127 200x10/10 97A 462 H8A V237
512393 400x80x127 190x15/15 97A 462 H8A V237
664497 400x60x127 200x10/10 97A 462 H8A V237
664504 400x80x127 190x15/15 97A 801 H8A V237
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Variedad de gama de productos*

454A 60 J 10 Articulos en stock 97A 46 H 8 Articulos en stock
454A 46-80 I-K 8-11 PE 5-6 semanas 97A 46-100 H-J 5-9 PE 5-6 semanas
97A 80 H 8 Articulos en stock

97A 46-100 H-J 5-9 PE 5-6 semanas

* por razones técnicas de produccion, la cantidad minima de pedido de articulos que no se encuentran en stock puede diferir.

Articulos en stock alternativos

Forma Numero DxPxA PxF Especificacion

1 305234 180x13x32 454A 12015 V3
34074549 180x13x32 454A 601 J10 V3
34074261 180x16x32 454A 601 J10 V3
34074262 180x20x32 454A 601 J10 V3
180994 200x10x51 454A 601 L5 V3
494254 200x20x31,75 454A 601 L7G V3
305260 200x20x32 454A 461 L7G V3
294602 200x20x51 454A 462 J10 V3
34162515 200x20x51 454A 462 K12 V3 P2 40
30271 250x25x76 454A 601 L5 V3 40
311922 250x25x76 454A 462 J10 V3
34162514 250x25x76 454A 462 K12 V3 P2 40
34062640 250x25x76,2 454A 601 K10 V3
212627 250x25x76,2 454A 601 L7G V3
305269 300x32x127 454A 462 H5 V3
305279 350x40x127 454A 462 H5 V3
305281 350x50x127 454A 462 H5 V3
305285 400x50x127 454A 462 H5 V3
314990 180x13x32 89A 60 I7A V237
344194 180x16x32 89A 46 ITA V237
344195 180x20x32 89A 46 ITA V237
307001 400x50x127 89A 461 HBA V237 P25
361668 500x80x203,2 89A 54 H10A V2
749042 180x16x32 92A 602 H23 V237 W4 32
749043 200x20x32 92A 602 H23 V237 W4
713071 250x25x76,2 97A 462 HBA V217
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Forma Numero DxPxA PxF Especificacion

1 590725 300x50x127 92A 462 H23 V237 W2
577274 300x50x76,2 92A 462 H8A V217
359223 350x50x127 92A 462 H8A V217
57038 350x50x127 97A 462 18A V217
259325 400x50x127 92A 462 H8A V217
733646 400x50x127 97A 462 H8A V217
554635 400x50x127 97A 462 J9A V217 P3

5 494274 180x25x31,75 105x12 454A 601 L7G V3
197044 350x50x127 200x10 454A 541 J10 V3 P23
293802 400x50x127 190x10 454A 462 J10 V3
36579 400x50x127 200x10 454A 601 J10 V3
657669 400x50x127 190x10 92A 462 H8A V217
280358 300x50x127 190x10 F16A 60 HH11V
12696 350x50x127 190x10 F16A 60 HH12 V
110964 350x50x127 190x10 F18A 80 GG11V
12695 400x50x127 200x10 F16A 60 HH12 V
92284 400x50x127 200x10 F18A 80 GG11V

Forma Numero DxPxA PxF/G Especificacion

7 176979 300x50x76,2 160x10/10 454A 461 K8 V3
293865 300x50x76,2 155x10/10 454A 462 J10 V3
232678 400x75x127 215x10/20 454A 541 K13 V3 P23
657667 300x50x76,2 155x10/10 92A 462 H8A V217
293867 300x50x76,2 155x10/10 F18A 46 HH12 V
232665 400x100x152,4 220x15/10 F18A 70 GG11V
94720 400x75x127 200x10/20 F16A 60 HH12 V
114648 450x76x203,2 280x10/20 F16A 60 HH12V 45 A

Mecanica de
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RECTIFICADO EN PLANO PENDULAR
CERAMICA CONVENCIONAL
Para acero inoxidable

wy
-

Especifica- Alu Aceros no ?'ea‘i’f’: y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién geacle rapido  Inoxi- industrial  cion cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
80A P P Py
454A [ J ([ J [ ] [ ] [ ]

Articulos de stock recomendados

D
p
|
I
I
|
1

El corinddn especial y las mezclas de corindones sinterizados son solucio-
nes econémicas para el rectificado en plano pendular del acero inoxidable/
Inox. Ofrecen rectificado frio y excelente capacidad de corte, gracias a una
forma especial del grano.
i La variedad de formas y dimensiones significa que pueden cubrirse la
mayoria de las aplicaciones.

Forma 1 Forma 5
Forma Numero DxPxA PxF/G Especificacion
1 664383 225x25x51 454A 602 J10 V3
- 664384 250x25x51 454A 602 J10 V3
| :/ } 664397 400x50x127 454A 602 J10 V3
1 27420 400x50x127 80A 54 19A V217 P23
5 664447 300x50x76,2 155x10 454A 602 J10 V3
36579 400x50x127 200x10 454A 601 J10 V3
657665 400x50x127 190x10 80A 54 19A V217 P23
7 10845 300x50x76,2 155x10/10 80A 54 19A V217 P23
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RECTIFICADO EN PLANO PENDULAR
CERAMICO CONVENCIONAL
Para carburo de tungsteno y fundicién

=C®

Especifica- Alu Aceros "°a?;i‘i‘g: ydebaja  pceros de alta aleacién Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion rapido  inoxi- industrial  ci6n cadoen cadoen

No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
C o o [ J [ J

Articulos de stock recomendados

mecanizado de fundiciones y metales no férricos.

La muela de carburo de silicio es una variante econo-
mica para el mecanizado de carburo de tungsteno para
aplicaciones secundarias. Resulta realmente Gtil para el

Esta muela de carburo de silicio es una buena alternati-

va para trabajar sobre piezas de trabajo vitrificadas con
perfiles simples o aleaciones proyectadas resistentes al
desgaste, puesto que se puede perfilar con herramien-
tas repasadoras de diamante estandar.

Forma 1
Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Vmax m/s
1 664530 300x40x127 C 801 HBA V18 50 50
664531 300x50x127 C 801 HBA V18 50 50
664535 400x40x127 C 801 HBA V1850 A 50
664536 400x50x127 C 801 H8A V18 50 A 50

Variedad de gama de productos*

80 H 8 Articulos en stock

C 46-180 F-I 5-8 PE 5-6 semanas

* por razones técnicas de produccion, la cantidad minima de pedido de articulos que no se encuentran en stock puede diferir.
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RECTIFICADO EN PLANO PENDULAR VIB STAR

CBN RESINA
Para aceros de alta aleacién y acero rapido

=268

Especifica- Alu  Aceros no T'ea‘_’?S y de baja Aceros de alta aleacién Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion rapido  INoxi- industrial cién cadoen cadoen

No templado | Templado Notemplado | Templado dable seco  humedo
B [ J ([ J [ J

Articulos de stock recomendados

2 X La muela de rectificado pendular VIB STAR esta equi- una elevada eficiencia econémica.
| pada con un cuerpo soporte reductor de vibraciones El bajo desgaste produce un elevado nivel de precision
! ? que garantiza un proceso de rectificado uniforme y si- dimensional sobre la pieza de trabajo, de modo que las
: = lencioso. El efecto de autoafilado constante garantiza inspecciones dimensionales se reducen al minimo.
H un consumo de energia uniforme y, en consecuencia,
Forma 1A1
Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Vmax m/s
1A1 914301 200x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
485142 250x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
885972 300x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
394560 300x20x76,2 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
877158 300x20x76,2 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
365327 350x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
366816 350x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
874510 350x20x127 20-3 51B 126 C75 B VIB-STAR 63
508495 400x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
872688 400x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
473086 400x30x127 30-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

* Encontrard indicaciones sobre el repasado y afilado a partir de la pagina 302.
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RECTIFICADO EN PLANO PENDULAR VIB STAR

DIAMANTE RESINA
Para carburo de tungsteno y ceramicas industriales

=06

Especifica- Alu  Aceros no ?Ieaqgs y de baja Aceros de alta aleacién Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion répido  iNOXi- industrial  cién cadoen cadoen

No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
D [ J [ ([

Articulos de stock recomendados

D
X La muela de diamante con aglomerante de resina El elevado rendimiento de arranque de material del
| sintética con cuerpo soporte VIB STAR es una solucion diamante sintético en aglomerantes resinoides propor-
W ! 2 ?t especialmente econémica para el mecanizado de car- ciona una ventaja significativa frente a las muelas de
: [ buro de tungsteno. El bajo desgaste y el alto nivel de rectificado de carburo de silicio, més asequibles.
H precisiéon dimensional se obtienen mediante un efecto
de autoafilado constante.
Forma 1A1
Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Vmax m/s
1A1 914284 200x10x51 10-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
872702 250x15x51 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
907436 300x15x127 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
914288 300x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
897485 300x20x76,2 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
924298 350x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
914293 400x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

* Encontrard indicaciones sobre el repasado y afilado a partir de la pdgina 302.
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RECTIFICADO EN PLANO DE

PERFILES

En el proceso de rectificado en plano de perfiles, los
perfiles predefinidos se reproducen en el material. Para
ello, es importante aplicar un "perfil negativo" a través
del repasado de la muela. Como proveedor de sistemas,
TYROLIT no solo ofrece las muelas de rectificado
apropiadas, sino también una herramienta repasadora
adecuada para este fin.

Las herramientas de rectificado en las instalaciones de produccion mas
plano de perfiles de alta precision modernas. Esto nos permite satis-
constituyen la base de un 6ptimo facer siempre las necesidades de
sistema de garantia de calidad y se nuestros clientes.

fabrican utilizando la tecnologia y TYROLIT fabrica esta herramienta

con una estructura altamente porosa
y corindones especiales. Esto nos
permite ofrecerle un éptimo man-
tenimiento del perfil con un minimo
desgaste del diamante repasador.
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Recomendaciones de aplicacién

© @ ®» 00 @OV 6

Especifica- Pagina Alu Aceros no aleados y de  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion baja aleacion rapido  inoxi- industrial ciéon cado en cado en
dabl humed

No templado | Templado No templado | Templado able seco  humedo

80A 210, 211 () ) () o

C (acerode 210

nitruracion) [ [ J [ J o

D

Forma 1

® Muy recomendado Recomendado en determinados casos

Mecanica de
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RECTIFICADO EN PLANO DE PERFILES
CERAMICA CONVENCIONAL
Para aceros de alta aleacion

-®

Especifica- Alu  Aceros no T'ea‘_jPS y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cién aleacion rapido  Inoxi- industrial cion cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  himedo

80A [ ] ([ J [ J [ J

C

(Acero de * g g g

nitruracion)

Articulos de stock recomendados

Para aplicaciones de rectificado en plano de perfiles de  Las muelas de corinddn de forma 9 estan disponibles
‘ ceramica convencional ofrecemos muelas con corin-
[ dones especiales y una estructura muy porosa. Estan una retencion del canto dptima gracias a la durabilidad
{ disponibles en tamafios de grano de 80 y 120 pararec-  del aglomerante.

! tificado pendular y en carburo de silicio en el tamafio

principalmente en perfiles estandar. La forma 7 ofrece

H de grano C180 para rectificado a pasada plena.
Forma 1
Forma Numero DxPxA Especificacion
5 1 148656 250x20x51 80A 1202 J9A V17 P8
:3\.
| 163110 225x25x51 80A 802 J9A V17 P25
337183* 250x20x51 C 180 FBA V18 P8

* Para acero de nitruracién

Variedad de gama de productos*

(& 180 F 8 Articulos en stock

C 120-180 F 8 PE 5-6 semanas

* por razones técnicas de produccion, la cantidad minima de pedido de articulos que no se encuentran en stock puede diferir.
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Articulos en stock alternativos

Forma Numero DxPxA Especificacion

1 876590 180x10x32 80A 1209 17G V112
876610 180x13x32 80A 1209 17G V112
876616 180x6x32 80A 1209 17G V112
876613 180x8x32 80A 1209 17G V112
876619 200x10x32 80A 1209 17G V112
876611 200x13x32 80A 1209 17G V112
876618 180x10x32 80A 809 J7G V111
876591 180x13x32 80A 809 J7G V111
688752 200x10x32 80A 809 J7G V111

Mecanica de

precision
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)

RECTIFICADO EN PLANO
CON AROS Y SEGMENTOS

A diferencia del rectificado periférico, cuando se utilizan
aros y segmentos, el rectificado se realiza por el lateral.
Normalmente, esto resulta necesario debido a la estructura
de la maquina y las dimensiones de la pieza de trabajo y
requiere una reduccion de la velocidad de trabajo permitida.

Este proceso ofrece un rendimiento se debe tener atencion al suficiente de autoafilado, sobre todo para el

de rectificado especialmente eleva- suministro de refrigerante. rectificado de cuchillas rectas. Aqui,
do gracias a los tamanos de grano No obstante, estas herramientas también se utilizan herramientas bas-
grueso utilizados. Debido a que las gozan de una enorme popularidad tas y extremadamente porosas con
roturas en los segmentos suelen no solo por el rectificado especial- una baja dureza.

producirse durante el rectificado, mente frio, sino también por el efecto
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Recomendaciones de aplicacién

© @ ®» 00 @OV 6

Especifica- Pagina Alu Aceros no aleados y de  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion baja aleacion rapido  inoxi- industrial ciéon cado en cado en
No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
50A 219 Y o
89A 218 () ) )
ceramico
89Aresina 219 Y o )
454A,97A 219 ) o o
91A, 92A 218 [ Y () )

Forma 2 Forma 3101 Forma 3109

® Muy recomendado Recomendado en determinados casos
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RECTIFICADO DE SUPERFICIES CON AROS
RESINA CERAMICA/CONVENCIONAL
Para aceros de alta aleacion y acero rapido

-®e

Especifica- Alu  Acerosno aleados y de baja  Aceros de alta aleacion ~ Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cion aleacion rapido '"OXI" industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  himedo

50A ([ J [ J

89A

Keramisch * ¢ ®

89 A

Kunstharz L4 ® [ J

97A, 454A ([ J [ J [ J

91A, 92A [ ] o [ ] [ J

Articulos de stock recomendados

D Los aros para rectificado de superficies estan hechos Los aros abrasivos, de alto rendimiento de arranque,
W, con aglomerante cerdmico superporoso en tamafo de se utilizan sobre todo para el afilado de cuchillas para
| grano 46 o aglomerante resinoide en tamafio de grano papel y cuchillas rectas. Se debe tener en cuenta que
1 60. Resultan ideales para aceros de alta aleacion y los aros con aglomerante de resina sintética tienen una
1 acero rapido y satisfacen los requisitos de calidad del resistencia limitada al liquido refrigerante.
acabado superficial.
Forma 2
Forma Numero DxP-W Especificacion Observaciones
2 468751 200x100-W=20 89A 46 G10A V217 B3
469614 200x100-W=20 89A 602 G4 B22 W4E
469619 250x100-W=25 89A 602 G4 B22 W4E
461733 200x90-W=20 91A 461 GOA V217 B3
664621 200x90-W=20 92A 461 H10A V237 Gockel, Reform (cuchillas de cepillado
664622 200x100-W=20 92A 461 H10A V237 y de triturado)
103 709899 103K02 Accesorios: pegamento Vinapas 0,5 kg
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RECTIFICADO DE SUPERFICIES CON SEGMENTOS

CERAMICA CONVENCIONAL “ @ '

Para aceros de alta aleacion y acero rapido ‘

Forma 3101 Forma 3109

Los segmentos para rectificado de superficies se hacen con mezclas de Ofrecen un elevado rendimiento de arranque de material y un efecto de
corindon sinterizado tales como 454A para aceros de alta aleacion y acero autoafilado.
rapido o 50A y 89A para aceros blandos y de baja aleacion.

Forma Numero BxCxL Spezifikation

3101 B/AxCxL Especificacion 454A 361 112 V3 P2
664628 120x40x200 454A 461 K13 V3
664633 120x40x200 50A 362 I8A V2
664640 120x40x200 97A 461 G10A V237

3109 229899 103/94x38x200 454A 461 K13 V3
664654 103/94x38x200 89A 362 IBA V2
664655 103/94x38x200 97A 461 G10A V237

Mecanica de

precision
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RECTIFICADO CILINDRICO DE

INTERIORES

El proceso de rectificado cilindrico de interiores se utiliza
principalmente para el acabado de superficies funcionales
internas. El proceso suele utilizarse sobre todo para la
conexion con un eje. Por ejemplo, pueden mecanizarse
engranajes, sistemas de direccion, sistemas de inyeccion
O ejes huecos.

Con herramientas con aglomerante través del rectificado frio, una carga
vitrificado, TYROLIT le ofrece un térmica especialmente baja.
6ptimo mantenimiento del perfil y, a En funcion de la aplicacion, recomen-

damos nuestras muelas de diamante
y CBN en lugar de las herramientas
de rectificado convencionales.
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Recomendaciones de aplicacién

© @ ® 00 @OV 6

Especifica- Pagina Alu Aceros no aleados y de  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion baja aleacion rapido  inoxi- industrial cion cado en cado en

No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
89A 222,223 [ )
97A, AT 223, 224 () ) o o
B 225, 226 Y ) )
D 226, 227 Y ) )
Formas

D . L
X

Forma 1 Forma 5 Forma 1A1 Forma 1A1W

Forma 1A1W 2 Forma 1A1W 3

® Muy recomendado Recomendado en determinados casos
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precision
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RECTIFICADO CILINDRICO DE INTERIORES
CERAMICA CONVENCIONAL
Para aceros de baja aleacién y no aleados

@

Especifica- Alu  Aceros no ?Ieat_igs y de baja Aceros de alta aleacién Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cion geaclon rapido  inoxi- industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo

89A [ ) [ ]

Articulos de stock recomendados

Estas muelas para rectificado cilindrico de interiores hechas de corindén
especial se utilizan para el rectificado de orificios pasantes y orificios de
alineacion. Ofrecen elevados rendimientos de arranque de material y exce-
lente conservacion de la forma.
La especificacion 89A60 se utiliza principalmente para aceros blandos y la
89A80 para aceros templados

Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Vmax m/s
1 234391 15x15x6 89A 602 J5 V111 50 50
M 807005 15x15x6 89A 802 15 V111 50 50
234390 20x20x6 89A 602 J5 V111 50 50
664711 20x20x6 89A 802 15 V111 50 50
664716 25x25x10 89A 802 15 V111 50 50
795621 25x25x10 89A 602 J5 V111 50 50
664699 25x25%6 89A 602 J5 V111 50 50
664712 25x25%6 89A 802 15 V111 50 50
664715 25x25x8 89A 802 15 V111 50 50
807013 25x25x8 89A 602 J5 V111 50 50
664717 30x30x10 89A 802 15 V111 50 50
445055 32x25x10 89A 602 J5 V111 50 50
563191 32x32x10 89A 802 15 V111 50 50
664704 32x32x10 89A 602 J5 V111 50 50
664706 40x40x13 89A 602 J5 V111 50 50
664719 40x40x13 89A 802 15 V111 50 50
234387 50x40x16 89A 602 J5 V111 50 50
664721 50x40x16 89A 802 15 V111 50 50
664708 50x50x16 89A 602 J5 V111 50 50
664722 50x50x16 89A 802 15 V111 50 50
5 664768 20x20x6 13x7 89A 602 J5 V111 50 50
664787 20x20x6 13x7 89A 802 15 V111 50 50
664772 25x25x10 16x10 89A 602 J5 V111 50 50
664792 25x25x10 16x10 89A 802 15 V111 50 50
664771 25x25x6 12x13 89A 602 J5 V111 50 50
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Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Vmax m/s

5 664791 25x25x6 12x13 89A 802 15 V111 50 50
664777 32x32x10 18x16 89A 602 J5 V111 50 50
664793 32x32x10 18x16 89A 802 15 V111 50 50
664780 40x40x13 20x20 89A 602 J5 V111 50 50
664794 40x40x13 20x20 89A 802 15 V111 50 50
664783 50x40x16 30x13 89A 602 J5 V111 50 50
664795 50x40x16 30x13 89A 802 15 V111 50 50
664785 50x50x16 25x25 89A 602 J5 V111 50 50
664796 50x50x16 25x25 89A 802 15 V111 50 50

RECTIFICADO CILINDRICO DE INTERIORES
CERAMICA CONVENCIONAL
Para aceros de alta aleacion y acero rapido

@

Especifica- Alu  Aceros no ?Iea<_:l9s y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cién aleacion rapido  Inoxi- industrial  cin cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  himedo

97A, AT ° ° ° °

Articulos de stock recomendados

}U

Esta herramienta con aglomerante ceramico para el rectificado cilindrico
de interiores es una alternativa econdémica a las herramientas CBN y ofrece
un buen rendimiento de arranque de material. La mezcla de corindén
sinterizado AT60 es adecuada para el uso universal.
En nuestro surtido encontrara la herramienta adecuada para sus necesi-

H dades.
Forma 1 Forma 5

Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Vmax m/s

1 781647 15x15x6 97A 802 15 V112 80 80
781649 20x20x6 97A 802 15 V112 80 80
664669 25x25x10 97A 802 15 V112 80 80
664666 25x25%6 97A 802 15 V112 80 80
664668 25x25x8 97A 802 15 V112 80 80
664670 30x30x10 97A 802 15 V112 80 80
664672 32x25x10 97A 802 15 V112 80 80
747519 32x32x10 97A 602 K6 V112 80 80
664673 32x32x10 97A 802 15 V112 80 80
747522 40x25x10 97A 602 K6 V112 80 80
664675 40x40x13 97A 802 15 V112 80 80
664677 50x40x16 97A 802 15 V112 80 80
664679 50x50x16 97A 802 15 V112 80 80

Mecanica de
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Articulos de stock recomendados

Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Vmax m/s
1 664683 15x15x6 AT 60 J6 VCOL 80 80
w 664684 20x20x6 AT 60 J6 VCOL 80 80
. 664689 25x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
551!!”“‘ 664685 25x25x6 AT 60 J6 VCOL 80 80
664686 25x25x8 AT 60 J6 VCOL 80 80
664692 30x30x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
664693 32x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
664694 32x32x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
664695 40x40x13 AT 60 J6 VCOL 80 80
664696 50x40x16 AT 60 J6 VCOL 80 80
664697 50x50x16 AT 60 J6 VCOL 80 80
5 664728 20x20x6 13x7 97A 802 15 V112 80 80
664738 25x25x10 16x10 97A 802 15 V112 80 80
664737 25x25x6 12x13 97A 802 15 V112 80 80
664742 32x32x10 18x16 97A 802 15 V112 80 80
664744 40x40x13 20x20 97A 80215 V112 80 80
664746 50x40x16 30x13 97A 802 15 V112 80 80
664749 50x50x16 25x25 97A 802 15 V112 80 80
5 664757 20x20x6 13x7 AT 60 J6 VCOL 80 80
664760 25x25x10 16x10 AT 60 J6 VCOL 80 80
664759 25x25x6 12x13 AT 60 J6 VCOL 80 80
664761 32x32x10 18x16 AT 60 J6 VCOL 80 80
664764 40x40x13 20x20 AT 60 J6 VCOL 80 80
664766 50x40x16 30x13 AT 60 J6 VCOL 80 80
664767 50x50x16 25x25 AT 60 J6 VCOL 80 80
Articulos en stock alternativos
Forma Numero DxPxA PxF Especificacion Vmax m/s
5 293798 25x25x10 16x10 454A 1002 K9 V3 80 80
232811 40x40x10 16x20 455A 801 L6 V3 80 80
747511 20x20x6 13x7 97A 602 K6 V112 80 80
747516 25x25x10 16x10 97A 602 K6 V112 80 80
747526 40x32x16 25x13 97A 602 K6 V112 80 80
747530 50x40x16 30x13 97A 602 K6 V112 80 80
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RECTIFICADO CILINDRICO DE INTERIORES
AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA CBN
Para aceros de alta aleacion y acero rapido

H@e

Especifica- Alu  Aceros no allleac_‘lv:)s y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién geacion rapido  inoxi- industrial  cién cadoen cadoen

No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
B [ J [ J [ ]

Articulos de stock recomendados

Mecanica de

precision

D
X En comparacion con las herramientas de rectificado Esta herramienta con aglomerante de resina sintética
. I ceramico convencionales, las herramientas CBN se se utiliza principalmente para el mecanizado de aceros
? 1 Z ? caracterizan por su larga duracion y tiempos de rectifi- de alta aleacion y acero rapido, pero también se puede
3 } 1 cado mucho mas cortos. También ofrecen un alto nivel utilizar para el mecanizado de INOX.
H de precision dimensional.
Forma 1A1
Forma Numero DxPxA UxX Especificacion
1A1 384481 12x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL
34937 15x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL
127356 20x10x6 10-2 51B 126 C75 B 54 AL
55282 25x10x8 10-3 51B 126 C75 B 54 AL
43017 30x10x10 10-3 51B 126 C75 B 54 AL
467422 40x10x10 10-3 51B 126 C75 B 54 AL
RECTIFICADO CILINDRICO DE INTERIORES
CBN GALVANIZADO ELECTRODEPOSITADO
Para aceros de alta aleacién y acero rapido
Especifica- Alu  Aceros no aleadosy de baja  Aceros de alta aleacion ~ Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacién répido  inoxi- industrial cién cadoen cadoen
No templado | Templado Notemplado | Templado dable seco  himedo
B [ J ([ J [
Articulos de stock recomendados
L L L

Forma 1A1W Forma 1A1W 2 Forma 1A1W 3
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Articulos de stock recomendados

En comparacién con las herramientas de rectificado ceramico conven-
cionales, las herramientas CBN se caracterizan por su larga duracién y
tiempos de rectificado mucho mas cortos. También ofrecen un alto nivel

de precision dimensional. Esta herramienta con electrochapado galvanico
se utiliza principalmente para el mecanizado de aceros de alta aleacién y
acero rapido, pero también se puede utilizar para el mecanizado de INOX.

Forma Numero DxPxA YxL Especificacion UE Observaciones
1ATW 477403 1,5x4 4xS3 B 91 GST 5
- 477406 2x4 4xS3 B 91 GST 5
% 477407 2,5x4 4xS3 B 91 GST 5
477409 3x5 5xS3 B 91 GST 5
477411 4x5 5xS3 B 126 GST 5 CBN de una
477412 5x7 7xS3 B 126 GST 5 capa
477413 6x7 7xS6 B 126 GST 5
477414 7x8 8xS6 B 126 GST 5
477416 8x10 10xS6 B 126 GST 5
477418 12x10 10xS6 B 151 GST 5

RECTIFICADO CILINDRICO DE INTERIORES

AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA CON DIAMANTE

Para carburo de tungsteno y ceramicas industriales

dece

Especifica- Alu  Aceros no aleados y de baja  Aceros de alta aleacion ~ Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion aleacion rapido  InNoxi- industrial  cién cadoen cadoen

No templado | Templado No templado | Templado dable seco  hiimedo
D [ J (] {

Articulos de stock recomendados

X En comparacion con las herramientas de rectificado
ceramico convencionales, las herramientas de diaman-

Esta herramienta con aglomerante con resina sintética
se utiliza principalmente para el mecanizado de carbu-

7 3 Z ? te se caracterizan por su larga duracién y tiempos de ro de tungsteno y cerdmicas industriales.
¥ | L H rectificado mucho mas cortos. También ofrecen un alto
|l| nivel de precision dimensional.
Forma 1A1
Forma Numero DxPxA PxF Especificacion
1A1 786986 12x10x6 10-2 11D 91 C75B 52 AL
786952 15x10x6 10-2 11D 91 C75B 52 AL
786953 20x10x6 10-2 11D 91 C75B 52 AL
665019 25x10x8 10-3 11D 91 C75 B 52 AL
319980 30x10x10 10-3 11D 91 C75 B 52 AL
34172349 40x10x10 10-3 11D 91 C75 B 52 AL
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RECTIFICADO CILINDRICO DE INTERIORES

DIAMANTE GALVANICO ELECTRODEPOSITADO

Para carburo de tungsteno y ceramicas industriales

Hee

Aceros no aleados y de baja

Especifica- Alu aleacion Aceros de alta aleacién Acero I_-\cer_o Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién répido  inoxi- industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado Notemplado | Templado dable seco humedo
D (] ([ J [ J
Articulos de stock recomendados
L L L

Forma 1A1W Forma 1A1W 2

Forma 1A1W 3

Esta herramienta con aglomerante galvanico se utiliza principalmente para
el mecanizado de carburo de tungsteno y ceramicas industriales. En com-
paracion con las herramientas de rectificado ceramico convencionales, las
herramientas de diamante se caracterizan por su larga duracién y tiempos

de rectificado mucho mas cortos.

También ofrecen un alto nivel de precisién dimensional y ejercen una baja
presién de rectificado. En consecuencia, resultan ideales para el mecaniza-
do de didmetros pequefios.

Forma Numero DxPxA PxF Especificacion UE Observaciones
1ATW 477335 1x4 4xS3x51 D91 X GST 5

477342 2x4 4xS3x51 D91 X GST 5

477346 3x5 5xS3x50 D91 X GST 5

477349 4x5 5xS3x50 D 126 X GST 5 Diamante de una

477352 6x7 7xS6x53 D 126 X GST 5 capa

477356 8x10 10xS6x50 D 126 X GST 5

477358 10x10 10xS6x50 D 151 X GST 5

477360 15x10 10xS6x50 D 151 X GST 5

Mecanica de
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4.6 RECTIFICADO MANUAL
LIMAS Y PIEDRAS
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RECTIFICADO MANUAL

RECTIFICADO MANUAL

En el campo de las herramientas manuales, TYROLIT
ofrece una amplia seleccion de limas, piedras y bloques.
Ofrecemos estas herramientas tanto en corindén como en

carburo de silicio.

Nuestras limas, piedras de banco,
limas de hoja de cuchillo y piedras
para gubias estan disponibles en di-
ferentes tamafos de grano de grueso

a "superfino”, en funcién del area de
aplicacion prevista. Una herramienta
imprescindible en cualquier taller
es el bloque manual TYFIX. Este

234

le permitira eliminar facilmente la
suciedad, el 6xido y la pintura de sus
superficies.



RECTIFICADO MANUAL 235

B L B L

Forma 9010 Forma 9011

| R

Forma 9020 Forma 9040
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LIMA PLANA Cﬁ
Con aglomerante ceramico
Estas limas se utilizan en particular para Las limas de carburo de silicio se utilizan
herramientas de rectificado en el sector principalmente para carburo de tungsteno
maderero y el de construcciéon de maqui- o herramientas con punta de carburo de
naria. Gracias a los diferentes tamafios de  tungsteno y son de color gris-verde. El
grano, puede seleccionar la herramienta naranja se utiliza principalmente para todo
perfecta para su aplicacion. tipo de aceros y acero inoxidable.
Forma 9010
Forma Numero BxCxL Especificacion Tamaiio de grano UE
9010 557 6x3x100 C MEDIO 240 10
556 6x3x100 C GRUESO 120 10
555 6x3x100 C FINO 400 10
548 6x3x100 89A MEDIO 240 10
547 6x3x100 89A FINO 400 10
566 30x13x200 C MEDIO 240 10
564 30x13x200 C FINO 400 10
554 30x13x200 89A MEDIO 240 10
563 13x6x150 C MEDIO 240 10
562 13x6x150 C GRUESO 120 10
561 13x6x150 C FINO 400 10
552 13x6x150 89A MEDIO 240 10
551 13x6x150 89A FINO 400 10
560 10x5x100 C MEDIO 240 10
559 10x5x100 C GRUESO 120 10
558 10x5x100 C FINO 400 10
550 10x5x100 89A MEDIO 240 10
549 10x5x100 89A FINO 400 10
LIMA CUADRADA %
Con aglomerante ceramico
Las limas cuadradas se utilizan principalmente y son de color gris-verde. El naranja se utiliza
para el mecanizado eficaz de herramientas en el principalmente para todo tipo de aceros y acero
sector maderero y el de construccién de maqui- inoxidable.
naria. Las limas de carburo de silicio se utilizan Gracias a los diferentes tamafios de grano,
principalmente para carburo de tungsteno o puede seleccionar la herramienta perfecta para

herramientas con punta de carburo de tungsteno  su aplicacién.

Forma 9011
Forma Numero BxL Especificacion Tamaiio de grano UE
. 9011 728 6x100 89A FINO 400 10
e % 729 6x100 89A MEDIO 240 10
747 6x100 C FINO 400 10
749 6x100 C MEDIO 240 10
732 10x100 89A MEDIO 240 10
733 10x100 89A FINO 400 10
752 10x100 C FINO 400 10
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Forma Numero BxL Especificacion Tamaio de grano UE
9011 754 10x100 C MEDIO 240 10
738 13x150 89A FINO 400 10
739 13x150 89A MEDIO 240 10
758 13x150 C FINO 400 10
760 13x150 C MEDIO 240 10
741 16x150 89A FINO 400 10
742 16x150 89A MEDIO 240 10
761 16x150 C FINO 400 10
763 16x150 C MEDIO 240 10
746 20x200 89A MEDIO 240 10
767 20x200 C FINO 400 10
768 20x200 C GRUESO 120 10
769 20x200 C MEDIO 240 10
6341 20x200 89A FINO 400 10

LIMAS TRIANGULARES

Con aglomerante ceramico

=

Estas limas se utilizan en particular para el
mecanizado de herramientas de mecanizado

en el sector maderero y el de construccion de
magquinaria. Gracias a los diferentes tamafios de
grano, puede seleccionar la herramienta perfecta

Las limas de carburo de silicio se utilizan
principalmente para carburo de tungsteno o

herramientas con punta de carburo de tungsteno

y son de color gris-verde. El naranja se utiliza
principalmente para todo tipo de aceros y acero

Forma 9020 para su aplicacion. inoxidable.
Forma NumeroNumero BxLBxL Especificacion Tamaio de grano UE
9020 501 6x100 89A MEDIO 240 10
518 6x100 C FINO 400 10
519 6x100 C MEDIO 240 10
505 10x100 89A FINO 400 10
504 10x100 89A MEDIO 240 10
523 10x100 C FINO 400 10
525 10x100 C MEDIO 240 10
511 13x150 89A FINO 400 10
510 13x150 89A MEDIO 240 10
531 13x150 C FINO 400 10
533 13x150 C MEDIO 240 10
8807 16x150 89A FINO 400 10
512 16x150 89A MEDIO 240 10
534 16x150 C FINO 400 10
536 16x150 C MEDIO 240 10
8808 20x200 89A FINO 400 10
516 20x200 89A MEDIO 240 10
540 20x200 C FINO 400 10
542 20x200 C MEDIO 240 10

Mecanica de

precision
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LIMAS DE MEDIA CANA
Con aglomerante ceramico

2

Mecanica de

precision

Las limas de media cana se utilizan prin-
cipalmente para el mecanizado eficaz de
herramientas en el sector maderero y el de
construccidon de maquinaria. Las limas de

color gris-verde. El naranja se utiliza princi-
palmente para todo tipo de aceros y acero
inoxidable.

Gracias a los diferentes tamafos de grano,

L carburo de silicio se utilizan principalmente puede seleccionar la herramienta en funcion
Forma 9040 para carburo de tungsteno o herramientas de la aplicacién.
con punta de carburo de tungsteno y son de
Forma Numero DxL Especificacion Tamaio de grano UE
9040 6313 6x100 89A MEDIO 240 10
603 10x100 89A MEDIO 240 10
607 13x150 89A MEDIO 240 10
629 13x150 C FINO 400 10
610 16x150 89A MEDIO 240 10
632 16x150 C FINO 400 10
633 16x150 C MEDIO 240 10
637 20x200 C MEDIO 240 10

LIMA REDONDA
Con aglomerante ceramico

=

Estas limas se utilizan en particular para el
mecanizado de herramientas en el sector
maderero y el de construccién de maqui-
naria. Gracias a los diferentes tamanos de

Las limas de carburo de silicio se utilizan
principalmente para carburo de tungsteno o
herramientas con punta de carburo de tungs-
teno y son de color gris-verde. El naranja

L grano, puede seleccionar la herramienta se utiliza principalmente para todo tipo de
Forma 9030 perfecta para su aplicacion. aceros y acero inoxidable.
Forma Numero DxL Especificacion Tamaio de grano UE
9030 614 6x100 C FINO 400 10
616 6x100 C MEDIO 240 10
660 6x100 89A FINO 400 10
656 10x100 C FINO 400 10
664 10x100 89A FINO 400 10
666 10x100 89A MEDIO 240 10
657 13x150 89A FINO 400 10
671 13x150 89A MEDIO 240 10
691 13x150 C FINO 400 10
693 13x150 C MEDIO 240 10
674 16x150 89A MEDIO 240 10
696 16x150 C FINO 400 10
698 16x150 C MEDIO 240 10
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LIMA DE HOJA DE CUCHILLO

Con aglomerante ceramico

e

i

La lima ceramica de hoja de cuchillo se utiliza para el
esmerilado y asentado de hojas de cuchillo. Resulta

ideal para el mecanizado de hojas hechas de acero

Gracias a los diferentes tamafos de grano, puede
seleccionar la herramienta en funcién de la aplicacion.

rapido y aceros de alta aleacion.
Form 90FMK
Forma Numero BxCxL Especificacion Tamaio de grano UE
90FMK 6321 25x3x100 89A FINO 400 10
6322 25x3x100 89A MEDIO 240 10
6324 25x3x100 C MEDIO 240 10

PIEDRA COMBINADA

Con aglomerante ceramico

=

Forma 90K

Puede usar la piedra combinada TYROLIT
para el desbaste y acabado de diversas
piezas de trabajo. Gracias a sus diferentes
tamarfios de grano, siempre contara con el
equipo adecuado para cada aplicacion.

Este producto también se puede utilizar para
el asentado de mesas magnéticas.

Forma Numero BxCxL Especificacion Tamaiio de grano UE
90K 185988 18x10x75 89A COMBINADO 120/240 10
186109 18x10x75 C COMBINADO 120/240 10
642 25x13x100 C COMBINADO 120/240 10
6314 25x13x100 89A COMBINADO 120/240 10
6317 40x20x125 C COMBINADO 120/240 10
640 40x20x125 89A COMBINADO 120/240 10
644 50x25x150 C COMBINADO 120/240 10
645 50x25x200 C COMBINADO 120/240 10
6315 50x25x150 89A COMBINADO 120/240 10
6316 50x25x200 89A COMBINADO 120/240 10
90SK 6318 25x20x100 C COMBINADO 120/240 10

Mecanica de

precision
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PIEDRA PARA GUBIAS
Con aglomerante ceramico

_

Las piedras ceramicas para gubias resultan ideales para
asentar herramientas con dentado estrecho. Gracias a
los diferentes tamafios de grano, puede seleccionar la

Debido a la forma conica, es posible llegar hasta la
misma base de los dientes.

L herramienta en funcién de la aplicacién individual.
Forma 90HM

Forma Numero BxC/C1IL Especificacion Tamaiio de grano UE
w . 90HM 576 25x6/1x100 89A FINO 400 10
“ T Q‘ 577 25x6/1x100 89A MEDIO 240 10
@ A 583 25x6/1x100 C FINO 400 10
. 584 25x6/1x100 C MEDIO 240 10
579 45x6/2x115 89A MEDIO 240 10
587 45x6/2x115 C MEDIO 240 10
9017 45x6/2x115 C FINO 400 10
15885 45x6/2x115 89A FINO 400 10
578 45x10/3x100 89A FINO 400 10
586 45x10/3x100 C MEDIO 240 10
6309 45x10/3x100 89A MEDIO 240 10
6310 45x10/3x100 C FINO 400 10
28465 45x10/3x100 89A SUPER T3 1200 10
20332 50x16/5x150 C FINO 400 10

PIEDRA DE BANCO
Con aglomerante ceramico

=

Las piedras de banco TYROLIT se utilizan
principalmente para afilar y asentar cuchillos
y hojas. Son ideales para herramientas de
jardineria y para trabajos de la madera.

Gracias a los diferentes tamafos de grano,
puede seleccionar la herramienta en funcién

de la aplicacién individual.

Forma 90B
Forma Numero BxCxL Especificacion Tamaiio de grano UE
90B 469 25x13x100 C MEDIO 240 10
8804 25x13x100 89A MEDIO 240 10
20313 25x13x100 C FINO 400 10
20311 25x6x100 C FINO 400 10
28466 45x13x100 89A SUPER T3 1200 10
456 50x25x150 89A MEDIO 240 10
457 50x25x150 89A FINO 400 10
479 50x25x150 C FINO 400 10
481 50x25x150 C MEDIO 240 10
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Forma Numero BxCxL Especificacion Tamarno de grano UE
90B 28467 50x25x150 89A SUPER T3 1200 10
461 50x25x200 89A FINO 400 10
462 50x25x200 89A MEDIO 240 10
485 50x25x200 C MEDIO 240 10
486 50x25x200 C FINO 400 10

PIEDRA DE BANCO BASTA
Con aglomerante ceramico

=

Las piedras de banco bastas de TYROLIT
se pueden utilizar para desbarbar piezas de
trabajo grandes que no tengan requisitos de

Por ejemplo, estas piedras de banco se utili-
zan para el rectificado previo de herramientas
grandes para trabajo en madera, tales como

L L calidad superficial. cortadoras de madera.
Forma 90B
Forma Numero BxCxL Especificacion Tamaio de grano UE
90B 29382 50x25x200 1C 24 M5 V15 24 10
103622 50x25x200 1C 36 L5V15 36 10
28869 50x50x200 1C 24 M5 V15 24 10

LIMA CON MANGO
Con aglomerante ceramico

=

La lima con mango de TYROLIT se puede
utilizar para desbarbar piezas de trabajo
grandes que no tengan requisitos de calidad
superficial.

L
Forma 90FHG

Holzgriff

Por ejemplo, estas limas con mango se utili-
zan para el rectificado previo de herramientas
grandes para trabajo en madera, tales como
cortadoras de madera.

Forma Numero BxCxL

Especificacion

e 90FHG 79664 40x30x230

C7005V18

Mecanica de
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BLOQUE PARA AZULEJOS COMBINADO

Con aglomerante ceramico

0

El bloque para azulejos en forma 90K
facilita el desbarbado y la creacién de un
borde biselado en banderines y azulejos.
Puede utilizar el bloque en forma 90RH para
mecanizar y suavizar facilmente solados

Puede obtener superficies uniformes
cuando realice el acabado de precisién
de dinteles de puertas y ventanas antes
de revestirlos. También es posible trabajar
facilmente en lugares de dificil acceso.

Forma 90K flotantes, hormigdn y mezclas de revoque.
Forma Numero BxCxL Especificacion
90K 175220 80x30x160 C 24 M5V15/C 70 L5 V15
146640 120x30x200 C 24 M5V15/C 70 L5 V15
90RH 20450 90x40x205 1C 24 L5 V15

PIEDRA DE AFILAR

Con aglomerante ceramico

Forma 90W

Nuestras piedras de afilar se utilizan para reafilar
guadafias y hoces. Esta herramienta solamente esta
disponible en un disefio de carburo de silicio.

Forma

Numero BxCxL

Especificacion

90W

362775 35x13x230

AC-V

LIMA CUADRADA

Con aglomerante elastico

B

La lima cuadrada con aglomerante elastico se puede
usar para desbarbar ligeramente y pulir piezas de
trabajo. Debido a su composicién, se puede usar en la
mas amplia variedad de materiales.

Seleccione grano basto para desbarbado ligero o
grano fino para pulido dependiendo de la aplicacion.

Forma 9011
Forma Numero BxL Especificacion UE Observaciones
9011 35677 15x100 C 80-BE15 10 Rebarbado (grueso)
6335 20x100 C 400 - BE15 10 Pulido (fino)
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BLOGUE MANUAL TYFIX CON AGLOMERANTE ELASTICO

Con aglomerante elastico

=

El bloque manual TYFIX es un borrador que
se utiliza para mejorar superficies. Entre sus
principales tareas se encuentran el desbar-
bado, el pulido y la eliminacion de 6xido,
suciedad y pintura.

El TYFIX resulta especialmente adecuado
para usarlo en el hogar para limpiar aparatos
domésticos, sartenes, etc. hechos de acero
inoxidable y aluminio. También se puede
utilizar para limpiar juntas de azulejos.

Forma 90TY

Forma Numero BxCxL Especificacion Tamaio de grano Color

90TY 1870 40x20x50 C 100 - BE5 100 VERDE
501861 40x20x80 C MEDIO 100 GRIS
1872 50x20x80 C 60 - BE5 60 VERDE
1873 50x20x80 C 100 - BE5 100 VERDE
1874 50x20x80 C 240 - BE5 240 VERDE
502437 55x30x110 C MEDIO 100 AZUL OSCURO
502457 55x30x110 C FINO 240 AZUL CLARO

LAPEADOR MANUAL DE DIAMANTE
Aglomerante de resina sintética

Las lapeadoras con aglomerante de resina sintética se utilizan principal-
mente para el desbarbado y el lapeado de materiales extremadamente
duros. En consecuencia, son la opcién mas comun para el asentado de

filos cortantes de carburo de tungsteno.

Este producto solamente esta disponible en un disefio de grano de dia-
mante con un tamafio de grano de D35.

Forma Numero L L2-W-X Especificacion
- 90H 91963 150 40-10-2 11D 35 C50 B 52 AL
) 95717 150 25-10-2 11D 35 C50 B 52 AL

LIMAS DIAMANTADAS
Con aglomerante galvanico

e

Estas limas diamantadas con aglomerante galvanico se utilizan principal-
mente para el mecanizado de aceros templados y carburo de tungsteno.
No obstante, también son adecuadas para vidrio, ceramica y materiales
por encima de 40 HRC.

Este producto solamente esta disponible en un disefo de grano de
diamante con un tamafio de grano de D35 y es un equipamiento estandar
para cualquier fabricante de herramientas. Hay tamafos de grano finos
disponibles bajo peticion.

Forma Numero L L2-W-XxY/AUFN Especificacion Forma de lima
“‘\Hm 90N 136535 140 70-3,6-1,5x2,92X70 D 126 GST Cuadrada
Sy, ~ 477283 140 70-2,4x3X70 D 126 GST Media cafa
"ﬁ"“'"*«fsgil - 477289 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST Plana con punta
%‘%‘“’* 477422 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST Triangular
477430 140 70-5-2x3X70 D 126 GST Plana

Mecanica de
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MUELAS DE PEDESTAL

El pedestal es una maquina versatil utilizada en muchos
talleres para el mecanizado de diversos materiales. La
gama de muelas de pedestal de TYROLIT ofrece por tanto
la muela adecuada para cualquier material.

Las muelas con la especificacion paquete se incluye un conjunto de en estantes, lo cual permite ahorrar
de aplicacion universal destacan arandelas de reduccion para un espacio y costes de almacenamiento.
especialmente por su funcionamien- correcto montaje. El propio embalaje

to suave y su facil manejo. En cada resulta adecuado para su apilamiento



MUELAS DE PEDESTAL

Recomendaciones de aplicacién

© @ ®» 00 @OV 6

Especifica- Pagina Alu Aceros no aleadosyde  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi-

cion baja aleacion rapido  inoxi- industrial ciéon cado en cado en
No templado | Templado No templado | Templado dable seco

10A 246, 247 o [ J

89A 248, 249 () ) ) o

C 250, 251 o Y o

Formas

Forma 1

® Muy recomendado Recomendado en determinados casos
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MUELAS PARA ESMERILADORAS DE PEDESTAL
CERAMICO CONVENCIONAL E-|-|-H @
Para aceros de baja aleacién y no aleados A

Especifica- Alu  Aceros no aleados y de baja  Aceros de alta aleacion ~ Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion rapido  inoxi- industrial cién cadoen cadoen
dable seco humedo

No templado | Templado Notemplado | Templado
10A ] ([ J

Articulos de stock recomendados

D Las muelas para esmeriladoras de pedestal con aglo- Estas muelas se suministran en embalajes adecua-
merante vitrificado se utilizan principalmente en talleres  dos para minoristas, asi que ocupan un espacio de
y empresas de reparacion. Se pueden utilizar univer- almacenamiento minimo. En el paquete se incluye una
salmente para el esmerilado y el afilado de diversos arandela de reduccion que también puede pedirse por

componentes. Las especificaciones a medida permiten  separado.
utilizarlas en un amplio rango de aplicaciones, desde el
rectificado grueso al acabado fino.

Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s
1 7205 150x20x32 10A 46 N5A V217 40
2693 150x20x32 10A 60 M5A V217 40
52223 150x25x32 10A 46 N5A V217 40
2758 150x25x32 10A 60 M5A V217 40
2962 175x25x32 10A 60 M5A V217 40
68134 175x25x51 10A 60 M5A V217 40
548815 175x32x32 10A 60 M5A V217 40
600134 200x20x32 10A 36 N5A V217 40
15842 200x20x32 10A 46 N5A V217 40
15839 200x20x32 10A 60 M5A V217 40
781702 200x20x51 10A 60 M5A V217 40
31694 200x25x32 10A 46 N5A V217 40
9572 200x25x32 10A 60 M5A V217 40
3217 200x25x32 10A 80 M5A V217 40
116708 200x25x51 10A 46 N5A V217 40
718361 200x25x51 10A 60 M5A V217 40
664256 200x32x51 10A 36 N5A V217 40
675264 200x32x51 10A 46 N5A V217 40
516594 200x32x51 10A 60 M5A V217 40
3474 250x25x32 10A 60 M5A V217 40
664261 250x32x32 10A 36 N5A V217 40
3538 250x32x32 10A 60 M5A V217 40
737812 250x32x51 10A 60 MbA V217 40
110032 300x40x51 10A 60 M5A V217 40
34983 300x40x76 10A 60 M5A V217 40
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Articulos en stock alternativos

Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s

1 34046758 125x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046770 125x15x32 10A 60 M5A V17 40
147626 125x20x32 10A 60 M5A V17 40
147698 125x20x32 10A 36 M5A V17 40
34046759 150x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046772 150x15x32 10A 60 M5A V17 40
146965 150x20x32 10A 601 M5A V217 40
147574 150x20x32 10A 36 P5A V17 40
147601 150x25x32 10A 36 P5A V17 40
16577 175x20x32 10A 36 P5A V17 40
147600 175x25x32 10A 36 P5A V17 40
147656 200x20x40 10A 36 P5A V17 40
146910 200x25x32 10A 361 P5A V17 40
147652 200x25x51 10A 36 P5A V17 40
34046763 200x32x40 10A 36 P5A V17 40
34046781 200x32x40 10A 60 M5A V17 40
34046764 250x25x40 10A 36 P5A V17 40
34046765 250x32x40 10A 36 P5A V17 40
147701 250x32x51 10A 36 P5A V17 40
34046785 300x40x40 10A 60 M5A V17 40
32981 350x50x127 10A 24 Q5A V17 40

MUELAS PARA ESMERILADORAS DE BANCADA
CERAMICO CONVENCIONAL
Para aceros de alta aleacién y acero rapido

Toe

Especifica- Alu  Aceros no aleados y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion rapido Ic;ml;(ll- industrial  cion cadoen ﬁ?d° g"

No templado | Templado No templado | Templado able seco umedo
89A [ J ([ J [ [ J

Articulos de stock recomendados

Forma 1

Esta muela es la preferible para el esmerilado y el afila-
do de aceros sensibles a la temperatura y herramientas
de acero rapido. El uso de corindén blanco hace posi-
ble un rectificado particularmente frio, de modo que la
pieza no se someta a una carga térmica adicional.

Ofrecemos un amplio espectro de dimensiones que
abarca las aplicaciones mas comunes. En el paquete
se incluye una arandela de reduccién que también
puede pedirse por separado.
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Articulos de stock recomendados
Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s
1 34046786 125x15x32 89A 60 L5A V217 40
2536 125x20x32 89A 60 M5A V217 40
3 . 5 281719 125x20x32 89A 80 M5A V217 40
v 449559 125x20x32 89A 46 M5A V217 40
664052 150x13x25 89A 80 M5A V217 40
34046788 150x15x32 89A 60 L5A V217 40
2697 150x20x32 89A 46 M5A V217 40
2699 150x20x32 89A 60 M5A V217 40
764468 150x20x32 89A 80 M5A V217 40
2762 150x25x32 89A 60 M5A V217 40
147614 150x25x32 89A 80 L5A V217 40
853353 150x25x32 89A 46 M5A V217 40
2916 175x20x32 89A 60 M5A V217 40
543615 175%x20x32 89A 80 M5A V217 40
2973 175x25x32 89A 80 L5A V217 40
16022 175x25x32 89A 60 M5A V217 40
377415 175x25x51 89A 80 M5A V217 40
723118 175x25x51 89A 60 M5A V217 40
3020 175x32x32 89A 60 M5A V217 40
918448 175x32x32 89A 80 M5A V217 40
471114 200x20x31,75 89A 60 M5A V217 40
3142 200x20x32 89A 46 M5A V217 40
3145 200x20x32 89A 60 M5A V217 40
820958 200x20x32 89A 80 M5A V217 40
664048 200x20x51 89A 46 M5A V217 40
826839 200x20x51 89A 80 M5A V217 40
841086 200x20x51 89A 60 M5A V217 40
3220 200x25x32 89A 46 M5A V217 40
39540 200x25x32 89A 60 M5A V217 40
129550 200x25x32 89A 80 M5A V217 40
33435 200x25x51 89A 80 L5A V217 40
50184 200x25x51 89A 46 M5A V217 40
534539 200x25x51 89A 60 M5A V217 40
34046791 200x32x40 89A 60 L5A V217 40
78379 200x32x51 89A 80 M5A V217 40
99864 200x32x51 89A 46 M5A V217 40
723117 200x32x51 89A 60 M5A V217 40
831179 250x25x32 89A 60 M5A V217 40
3545 250x32x32 89A 60 M5A V217 40
126665 250x32x32 89A 80 M5A V217 40
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Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s
1 111799 250x32x51 89A 60 M5A V217 40
34046794 300x40x40 89A 60 L5A V217 40
ol % = 867598 300x40x51 89A 60 M5A V217 40
v 30840 300x40x76 89A 60 M5A V217 40
Articulos en stock alternativos
Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s
1 73667 150x10x20 89A 80 L5A V55 40
103872 150x20x16 89A 60 M5A V55 40
413774 150x20x20 89A 60 L5A V217 40
7210 150x20x32 89A 60 K5A V217 40
122996 200x20x20 89A 60 L5A V217 40
184247 200x20x20 89A 60 M5A V55 40
3144 200x20x32 89A 60 K5A V217 40
16615 200x20x32 89A 46 K5A V217 40
68340 200x25x20 89A 60 M5A V55 40
122997 200x25x20 89A 60 L5A V217 40
3222 200x25x32 89A 60 K5A V217 40
7374 200x25x32 89A 80 L5A V217 40
146630 200x25x32 89A 461 K5A V217 40
407610 250x10x32 89A 60 K5A V217 40
127554 300x32x127 89A 602 K5A V217 40

MUELAS PARA ESMERILADORAS DE BANCADA

CERAMICO CONVENCIONAL
Para carburo de tungsteno y fundicién

- 3O

Especifica- Alu  Aceros no Tleaqgs ydebaja  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion rapido  Inoxi- industrial  cién cadoen cadoen

No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo
C ([ J [ J [ ]

Articulos de stock recomendados

Forma 1

Para afilar herramientas con punta de carburo sélido
o carburo de tungsteno, solo deben utilizarse muelas
especificas de carburo de silicio. Debido a su especial
tipo de grano, es posible obtener buenos resultados
incluso en piezas de trabajo extremadamente duras.

Estas muelas también puede utilizarse para fundicion.
En el paquete se incluye una arandela de reduccién
que también puede pedirse por separado.

Mecanica de

precision
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|
Articulos de stock recomendados
Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s
1 706631 125x15x32 C 602 J5 V15 40
2529 125x20x32 C80J5V15 40
$ 664185 150x13x25 C80J5V15 40
. 56155 150x16x32 C80J5V15 40
2658 150x20x20 C80J5V15 40
2680 150x20x32 C 46 K5 V15 40
123633 150x20x32 C80J5V15 40
861009 150x20x32 C 60 K5V15 40
2751 150x25x32 C 46 K5 V15 40
2753 150x25x32 C80J5V15 40
333180 150x25x32 C60K5V15 40
34165304 150x32x32 C 602 J5 V15 40
2905 175x20x32 C80J5V15 40
2956 175x25x32 C80J5Vi5 40
9653 175x25x51 C 80J5V15 40
7348 200x20x20 C80J5V15 40
154428 200x20x31,75 C80J5V15 40
848657 200x20x31,75 C 46 K5V15 40
3132 200x20x32 C 46 K5V15 40
3135 200x20x32 C 80J5V15 40
596597 200x20x32 C60K5V15 40
837436 200x20x51 C 46 K5 V15 40
872497 200x20x51 C80J5V15 40
3186 200x25x20 C80J5V15 40
3206 200x25x32 C 46 K5 V15 40
3210 200x25x32 C80J5V15 40
819893 200x25x32 C 60 K5 V15 40
263506 200x25x51 C 60 K5 V15 40
822622 200x25x51 C80J5V15 40
103851 200x25x76,2 C80J5V15 40
34165307 200x32x40 C 602 J5 V15 40
9651 200x32x51 C80J5V15 40
879608 200x32x51 C 46 K5 V15 40
75079 250x25x32 C 80J5V15 40
49680 250x25x76 C80J5V15 40
58964 250x32x32 C80J5V15 40
822623 250x32x51 C80J5V15 40
822624 300x40x51 C80J5V15 40
9652 300x40x76 C80J5V15 40
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Articulos en stock alternativos

Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s
1 11182 150x20x32 C120J5V15 40

146906 150x20x32 C 801 J5V15 40

450328 150x20x32 C 60 J5A V15 40

146644 150x25x32 C 801J5V15 40

3208 200x25x32 C 60 J5 V15 40

72045 203x20x32 C120J5 V15 40

59861 203x25x32 C120J5V15 40

28584 350x32x127 C 60 J5 V15 40

ACCESORIOS PARA RECTIFICADORAS DE PEDESTAL
Arandelas de reduccion

El conjunto de arandela de reduccién incluido minimiza la gama de herra- reduccidn estan disponibles de manera gratuita para utilizarlas con todas
mientas necesarias y ahorra espacio de almacenamiento. Las arandelas de  las muelas para esmeriladoras de pedestal; consulte la tabla.

Forma Numero DxPxA

100RR 111434 32x19x16
667841 51x10x31,75
911408 51x9x32

111436 76x9x40

Mecanica de

precision






4.8 MUELAS DE AFILADO Y PULIDO
PEDESTALES
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precision
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MUELAS DE AFILADO Y PULIDO

MUELAS DE AFILADO Y PULIDO

El pedestal es una maquina versatil utilizada en muchos
talleres para el mecanizado de diversos materiales. La
gama de muelas de pedestal de TYROLIT ofrece por tanto
la muela adecuada para cualquier material.

Las muelas de afilado y pulido de nas. Cuando se utilizan a la velocidad
TYROLIT son especialmente flexi- recomendada, ofrecen una larga vida
bles y ofrecen un perfilado sencillo. util y un rectificado especialmente

Gracias a su estructura, pueden crear  frio. Al utilizarlas, mejorara la capa-
rapidamente las superficies mas fi- cidad de corte de sus herramientas

y se beneficiara de su manejo mas
sencillo. De este modo, los filos cor-
tantes de sus herramientas podran
volverse a afilar rapidamente.
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Recomendaciones de aplicacién

© @ ®» 00 @OV 6

Especifica- Pagina Alu Aceros no aleados yde  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién baja aleacion rapido  inoxi- industrial ciéon cado en cado en
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  himedo
256 ([ J [ J ([ ([ J [ J [ J [ J [
257 ([ J [ J ([ ([ J [ J [ J ([ J ([ J ([ J
Formas
D

Forma 1

® Muy recomendado Recomendado en determinados casos
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MUELA ASENTADORA PARA
HERRAMIENTA DE CORTE
Para acero, acero rapido acero inoxidable y carburo de tungsteno

22000

Especifica- Alu  Acerosno aleadosy de baja  Aceros de altaaleacién ~ Acero  Acero Metal duro Cerdmica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion réapido  INOXi- industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo
C ([ J [ J ([ ([ J [ J [ J [ J ([
Articulos de stock recomendados
D
Este producto se desarrollé especialmente para Preste atencion al sentido de giro de la muela mientras
afilar instrumentos de corte. Su tamafio de grano y el se utiliza. La muela asentadora debe moverse
sistema de aglomerante a medida permiten obtener siembre hacia afuera del filo cortante. Ademas,
un rectificado particularmente frio. Su superficie fina el diametro de la brida de fijacion debe ser de al
mejora la capacidad de corte y la duracién de las menos dos tercios del diametro de la muela.
herramientas de corte.
Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s dGll;?gfade Observaciones
10016 125x20x32 C 800 - BE11 25 Medio
7133 125x25x20 C 800 - BE11 25 Medio
2540 125x25x32 C 800 - BE11 25 Medio Asentado de
669110 150x20%20 C 800 - BE11 25 Medio filos de corte
7204 150x20x32 C 800 - BE11 25 Medio
669109 175x20x32 C 800 - BE11 25 Medio




MUELAS DE AFILADO Y PULIDO

MUELAS DE ACABADO FINO Y PULIDO
Para acero, acero rapido, acero inoxidable,
carburo de tungsteno y fundicion

B 20000

Especifica- Alu  Aceros no aleados y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion aleacién rapido I(;‘obxll- industrial  cién cadoen ﬁ§d° :“

No templado | Templado No templado | Templado avle seco umeco
] [ ] o ([ J [ ] [ J ([ J [ ([ J ([

Articulos de stock recomendados

La especificacion elastica blanda de esta muela le
permite seguir a la perfeccién los contornos de la pieza
de trabajo y no altera la geometria de la superficie. Se
puede utilizar para pulido, acabado fino, rectificado de
efectos, rebarbado, mateado y asentado.

Sin embargo, no es adecuada para grandes rebabas ni
rendimientos de arranque elevados.

Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s dGl:fgz"ade UE Observaciones
1 19435 125x20x20 C 400 - BE15 20 Medio 1
Asentado de
7203 150x20x32 C 400 - BE15 20 Medio 1 cuchillos de
cocina
22411 200x25x32 C 400 - BE15 20 Medio 1
802276 150x10x25 C 150 - BE13 16 Blando 5
2661 150x20x20 C 150 - BE15 20 Medio 1
71212 150x20%20 C 400 - BE16 32 Duro 1 Mejora de la
superficie de
7186 150x20x20 C 80 - BE15 20 Medio 1 piezas de trabajo
desbastadas
22257 150x20x32 C 150 - BE16 32 Blando 1 previamente
320369 200x25x20 C 240 - BE15 20 Medio 1 (escaso aranque
de material)
7362 200x25x20 C 80- BE15 20 Medio 1
32765 200x25x32 C 150 - BE15 20 Medio 1

Mecanica de
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AFILADO DE SIERRAS

AFILADO DE SIERRAS

Una herramienta solo sera buena si esta afilada. Por este
motivo, TYROLIT ofrece una amplia gama de muelas de
rectificado para el afilado de sierras.

Una herramienta solo sera buena

si esta afilada. Por este motivo,
TYROLIT ofrece una amplia gama de
muelas de rectificado para el afilado
de sierras. Esta gama incluye desde
muelas de rectificado convenciona-
les, hasta herramientas de rectificado

de diamante y CBN. Ademas de su
probado servicio de ingenieria de
aplicaciones, TYROLIT ofrece solu-
ciones especificas que garantizan las
maximas ventajas para el cliente.

Las calidades de grano especialmen-
te seleccionadas y los innovadores

sistemas de aglomerante con un
eficaz disefio de muela de rectificado
garantizan una 6ptima calidad en los
filos cortantes. TYROLIT es por tanto
una empresa competente en el sector
de las sierras.
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Recomendaciones de aplicacién

€ @ ® €0 C @ WP 6

Aceros no aleados yde  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

Especifica- Pagina

cion baja aleacion rapido  inoxi- industrial cion cado en cado en
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo

SA 264, 265 ) () ) o

A 265, 266 o [ J

88A, 89A 263, 264,

265, 266 o ® L 14
455A 265, 271 Y )
52A 265 ) [ J [ J
D 267, 269,

270, 272 L L
B 270, 271,

272 ([ J [ J [ J
89A, 454A 271 ()
55AC, 454A 273 [ J
C 272,273 ) Y
Formas

D —

Forma 1 Forma 1F Forma 1C
W > I~
- |
I 1 Yk '_¢
H
Forma 4V2 Forma 4B9 Forma 4V2H

D
W
1| ;
] W7 A\
x p.
Forma 3V9 Forma 54SCHP / 90B Forma 9030

® Muy recomendado Recomendado en determinados casos
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HERRAMIENTAS DE RECTIFICADO PARA
MAGQUINAS AUTOMATICAS DE AFILAR SIERRAS

Para sierras circulares y 2
sierras alternativas y de cinta de stellite ad Z

Especifica- Alu  Aceros no aleadosy de baja  Aceros de alta aleacion ~ Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion aleacion rapido E:;wl:li- industrial  cién cadoen ﬁ?do Z"
No templado | Templado No templado | Templado able seco umedo
SA ([ J [ J ([ ([ J
A [ J [ ([ J
88A, 89A [ J ([ J [ ] (] (]
455A ([ J ([ J
52A ([ J (] { ]
Articulos de stock recomendados
D
‘ | D ‘ b
A

: = :

I I

1 1

; E

Forma 1 Forma 1F Forma 1C

TYROLIT vende un amplio surtido de herramientas a la medida de diversas  acero rapido.

Mecanica de
precision

maquinas de rectificado y pasos de dientes. Son adecuadas para el Los productos estan disponibles con diferentes perfiles de canto; forma 1,
rectificado en seco y en humedo para sierras de stellite, cromo vanadio y 1F, 1C, en diametros desde 150 a 350 mm.
Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s Observaciones

1 18825 150x3x30 88A 80 M5A V217 63
55375 150x3x32 88A 80 M5A V217 63
9293 150x4x20 88A 80 M5A V217 63
291120 150x4x32 88A 80 MbA V217 63
719904 150x6x38 88A 60 K5A V217 63
490222 150x6x38 88A 80 KbA V217 63
1 10265 150x10x32  89A 60 M5A V217 63
= 455124 150x8x32 89A 60 M5A V217 63
3 " 719906 175x3x51 89A 60 M5A V217 63
w 123222 175x6x51  89A 60 M5A V217 63
50845 175x8x51 89A 60 M5A V217 63
3085 200x10x20  89A 60 M5A V217 63
3091 200x10x32  89A 60 K5A V217 63
3092 200x10x32  89A 60 M5 V217 63
608080 200x10x32  89A 60 M5A V217 63

762445 200x10x32  89A 60 M5A V217 E5 63 Jratamiento de endure-
51494 200x13x32  89A 60 M5A V217 63
448603 200x2x32  88A 80 M5A V217 63
7318 200x3x32 88A 80 M5 V217 63
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Articulos de stock recomendados

Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s Observaciones

1 3070 200x6x20 89A 60 M5A V217 63
= 110554 200x6x32 89A 60 K5A V217 63
3 " 7328 200x6x32 89A 60 M5 V217 63
v 107050 200x6x32  89A 60 M5 V227 63
3077 200x8x20 89A 60 M5A V217 63
525686 200x8x32 89A 60 M5A V217 63
3424 250x10x20  89A 60 M5A V217 63

461239 250x10x32  89A 60 M5A V217 E5 63 Iratamiento de endure-
33249 250x13x20  89A 60 M5A V217 63
719922 250x13x32  89A 60 M5A V217 63
1 292129 150x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
441301 150x10x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
123688 150x2,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
935730 150x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
47009 150x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
226295 150x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63
47010 150x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
159000 150x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63
667182 150x5x32 SA 80 L5 VN-M OD 63
946904 150x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63
47005 150x6x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
17256 150x6x38 SA 60 K5 VN-M OD 63
441302 150x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63
922647 200x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
804963 200x1,75x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
804979 200x10x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
867603 200x2,5x32  SA 80 L4 VN-M OD 63
804964 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
922857 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
804957 200x3,5x32 SA 80 L5 VN-M OD 63
922860 200x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63
804945 200x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63
804993 200x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63
805000 200x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63
804976 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63
901252 250x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
901254 250x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63
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Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s Observaciones
1 901256 250x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63
901258 250x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63
437634 250x10x32  52A 54 M5A V217 E5 63 Tratamiento de endure-

cido en la cara lateral

19117 150x4x20 A 60 N4 B2 63
1 237227 250x10x32  M455A 609 M7 B82 63
226682 300x10x30  M455A 802 M6 B22 63
527875 300x10x32  M455A 609 L7 B82 63
241857 300x10x32  M455A 809 K6 B22 63
313636 300x10x40  M455A 609 M7 B82 63
179959 300x10x40  M455A 80 M6 B22 63

Para sierras de cinta 'y
223733 300x12x40  M455A 609 M7 B82 63 alternativas con aporta-
cion de estelite

471747 300x12x40  M455A 802 M6 B22 63

267138 300x12x40  M455A 809 M6 B22 63

485953 300x8x32 M455A 80 M6 B22 63

487467 350x10x127 M455A 80 M6 B22 63

226679 350x10x127 M455A 802 M6 B22 63

226680 350x13x127 MA455A 802 M6 B22 63 §
1F 150403 200x10x32  M455A 609 M7 B82 63 Para sierras de cinta y %

476545 250x12x32  M455A 609 M7 B82 63 alternativas con aporta- §

cion de estelite

150402 300x10x32  M455A 609 L7 B82 63
1F 805007 200x8x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805008 200x10x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805015 250x13x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805017 250x8x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805018 250x10x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
805019 250x12x32  SA 60 K5 VN-M OD 63
804983 200x10x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
804986 200x8x32  SA 60 L5 VN-M OD 63
1C 28549 200x10x32  89A 60 M5A V217 63
161678 250x10x20  88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63
162874 200x12x20  88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63
172352 175x8x20  88A 60 N4A V217/89A 60 MBA V217 63 Muela de dos capas
719918 200x10x20  88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

720012 200x10x32  88A 60 N4A V217/89A 60 M5A V217 63

precision
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HERRAMIENTA DE RECTIFICADO PARA
MAQUINAS DE AFILAR SIERRAS DE CADENA

S @

Para acero
D Con esta muela recibira un producto preciso Esta herramienta es adecuada para el rectificado
| que mejora significativamente la vida util de las en seco con forma de perfil de canto 1F y un
1 sierras de cadena. El radio del perfil de este diametro de 140 mm.
| producto corresponde a la mitad del ancho de la
H muela y se adapta a la perfeccién al radio de la
base del diente.
Forma 1F
Forma Numero DxPxA Especificacion Vmax m/s
1F 740908 140x3,2x12 88A 54 K5A V217 63
244477 140x4,5x12 88A 54 K5A V217 63
123716 140x3,8x12 50A 541 K5A V217 63

HERRAMIENTAS ABRASIVAS DE DIAMANTE
CON AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA

Para carburo de tungsteno

Aceros no aleados y de baja

Aceros de alta aleacion Acero  Acero Metal duro Ceramica

Fundi- Rectifi- Rectifi-

Especifica- Alu P Acer
cién aleacion réapido  InNoxi- industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
D [ J [ ]
Articulos de stock recomendados
D D D ) D v
w W W w V‘
) I
i i 1 ‘
x [z |7 I 7\ | | /al x N Zs
T T > T
l<H_| lH ] lH_ lH]
Forma 12V2 Forma 3V9 Forma 3V9H Forma 4B9

Forma 4V2
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|

Forma 4V2H Forma 4V2
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TYROLIT ofrece un amplio surtido de herramientas a la medida de diversas
maquinas de rectificado para pasos de diente estrechos y anchos, gracias
a las formas del cuerpo soporte y los espesores de seccion de diamante

adaptados. Esto permite conseguir geometrias de superficie perfecta.

Este producto esta disponible para todas las maquinas de afilar estandar
en didmetros de 100 - 200 mm.

Forma Numero DxPxA W-XV Especificacion Observaciones
~ por ejemplo Vollmer,
12v2 462766 200x13x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL Biberach
12V2N 463026 100x10x25 4-2 V30 11D 46 C100 B 48 AL por ejemplo Vollmer,
Dornhan, Widma
462654 200x14x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL por ejemplo Akemat
3V9 563857 125x13x32 2,5-5,5V70 11D 46 C100 B 48 AL por ejemplo Vollmer,
Biberach
578936 150x13x32 2,5-5,5V70 11D 46 C100 B 48 AL por ejemplo Akemat
3V9oH 580905 200x13x32 2,5-4,4\70 11D 46 C125 B 250 AL paso de diente estrecho
_ por ejemplo Vollmer,
4B9 369110 125x11,5x32 2,5-1,2V15 11D 54 C75B 74 AL Biberach
462788 125x12x32 3-3,8 V15 11D 54 C125 B 48 AL por ejemplo Vollmer,
Biberach, paso de diente
ancho
_ por ejemplo Vollmer,
820013 125x12x32 3-1,8 V15 11D 126 C75B 70 AL Biberach
~ por ejemplo Vollmer,
34015955 125x12x32 3-2V15 11D 76 C125 B 250 AL Biberach
665040 125x14x32 3-3,8 V15 11D 54 C75B 70 AL por ejemplo Vollmer,
Biberach, paso de diente
ancho
_ por ejemplo Vollmer,
4V2 462630 150x12x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL Biberach
_ por ejemplo Vollmer,
462631 150x12x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL Biberach
_ por ejemplo Vollmer,
462630 150x12x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL Biberach
462631 150x12x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL por ejemplo Akemat
4V2H 462898 160x13x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL por ejemplo Walter
379577 200x13x32 4-2 V30 11D 46 C125 B 48 AL por ejemplo Vollmer,
Biberach, Walter
_ por ejemplo Vollmer,
462760 200x13x32 4-2 V30 11D 76 C125 B 48 AL Biberach
379577 200x13x32 4-2V30 11D 46 C125 B 48 AL por ejemplo Vollmer,
Biberach
Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Observaciones
4B9H 405549 175x12x50,8 4-2 11D 76 C125 B 48 AL por ejemplo Volimer, Dorn-
han (en juego con
TN 462829)
4B9N 632932 100x8x25 3-1,8 11D 54 C75 B 70 AL por ejemplo Vollmer,
Dornhan, Widma
Forma Numero DxPxA U/W-X Especificacion
4C2 482702 150x10x32 2,5/3-1,5 11D 64 C100 B 70 ST

Mecanica de
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HERRAMIENTAS ABRASIVAS DE DIAMANTE CON AGLOMERADO

DE RESINA SINTETICA PARA RECTIFICADO HACIA EL LOMO

Para carburo de tungsteno

W 4 //, [t ‘

Especifica- Alu  Aceros no aleados y de baja Aceros de alta aleacion Acero  Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacién rapido  inoxi- industrial cién cadoen cadoen
No templado | Templado Notemplado | Templado dable seco humedo
D [ J o
Articulos de stock recomendados
D D ) D D
— L w W
I e I + * . * ‘ W1
T T \2 i 7 7 '
N7z=5 Ve | Nz A Wiz
H X L H_| ! |LH_| x i f
Forma 14B1 Forma 14M1Z Forma 11B9H Forma 12A9Z
D D e
w w W
aa e -
i ! |—¢ I = . 1 5) t
« A S G vz S Ue=—==221"
] 1 ‘ it
Forma 12A9H Forma 6A9Z Forma 6A2ZH

Esta muela de diamante con aglomerante resina sintética esta disponi-

ble como una muela de vaso o como una muela periférica. También esta
disponible como una muela de capa sencilla o de capa doble D126/D46.
Las muelas de capa doble producen un excelente nivel de calidad de corte

debido a una combinacion de dos tamafios de grano en alta concentracién.

Este producto esta disponible para todas las maquinas de afilar estandar
en didmetros de 100 - 125 mm.

Forma Numero DxPxA U-U1-XV Especificacion Observaciones
14B1 462503 127x95x8x32 5-8 V15 DE544BS STARTEC- por ejemplo Akemat
BASIC
14M1Z 462514 127x8x32 2,5-2,5-6 V15 11D 126 C125 B 48 por ejemplo muela de dos
AL/11D 54 100 B48 capas Akemat
462889 150x8x32 2,5-2,5-8 V8 11D 126 C100 B 48 por ejemplo muela de dos
AL/11D 76 75 B48 capas Walter
462891 200x8x32 2,5-2,5-8 V8 11D 126 C100 B 48 por ejemplo muela de dos
AL/11D 46 75 B48 capas Walter
Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Observaciones
P y 11B9H 462756 125x18x32 3-6,5 11D 54 C100 B 48 AL por ejemplo Vollmer

Biberach, taladro de arrastre
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|
Forma Numero DxPxA W-W1-X Especificacion Observaciones
12A9Z 286864 125x18x32 5-2,5-6 11D 126 C125 B 65 por ejemplo Vollmer
AL/11D 46 100 B65 Biberach, capa doble
390582 125x18x32 5-2,5-6 11D 126 C100 B 65 por ejemplo Vollmer
AL/11D 46 75 B65 Biberach, capa doble
387531 125x22x32 5-2,5-6 11D 126 C100 B 65 por ejemplo Vollmer
AL/11D 46 75 B65 Biberach, capa doble
12A9H 462757 125x18x32 5-6 DE913BS STARTEC-BA- por ejemplo Vollmer Biberach
SIC
6A9Z 389569 100x20x25 5-2,5-6 11D 126 C100 B 42 por ejemplo Vollmer Dornhan,
AL/11D 46 75 B42 Capa doble
6A2ZH 462829 125x20x50,8 5-2,5-10 11D 126 C100 B 65 por ejemplo Vollmer Dornhan,
AL/11D 46 75 B65 Capa doble (en juego con TN
405549)

HERRAMIENTAS ABRASIVAS DE DIAMANTE CON AGLOMERANTE
DE RESINA SINTETICA PARA EL RECTIFICADO DE FLANCOS V4
PARA CARBURO DE TUNGSTENO Vaa adatat ‘

Especifica- Alu  Aceros no aleadosy de baja  Aceros de alta aleacion ~ Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion aleacion répido '"°x|" industrial  cién cadoen cadoen

No templado | Templado Notemplado | Templado dable seco  humedo
D ([ ] [

Articulos de stock recomendados

Este producto TYROLIT es adecuado tanto para el rectificado de repara-

D ) D
W w V\ cién como el de produccion y ofrece elevados rendimientos de arranque
_ 1 [~ | sobre carburo de tungsteno. Esto se consigue, principalmente, debido a
l W - 1 ! W,_t una concentracion y un sistema de aglomerante a la medida.
9% 1 x } Las muelas de diamante estan disponibles para todas las maquinas de
H H afilar estéandar en diametros de 76 - 100 mm. Es importante tener en
Forma 12B9N Forma 4B9 cuenta que para pasos de diente estrechos se deben utilizar en especial
los diametros de 76 - 80 mm.
Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Observaciones
12B9N 462658 76x14x20 45-4 11D 91 C50 B 52 AL por eiemplo Akemat,
331135 100x14x32 4,5-4 11D 64 C75 B 74 AL por ejemplo Vollmer
474564 100x14x20 4,5-4 11D 91 C50 B 53 AL por ejemplo Vollmer

Mecanica de
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HERRAMIENTAS ABRASIVAS DE DIAMANTE CON AGLOMERANTE
DE RESINA SINTETICA PARA EL RECTIFICADO DE FLANCOS 4 ‘
o

Para carburo de tungsteno

Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Observaciones
4B9 462794 80x10x32 4-5 11D 107 C75 B 53 AL por ejemplo Vollmer
328027 100x10x32 5-4 14D 91 C50 B 42 AL por ejemplo Vollmer

HERRAMIENTAS ABRASIVAS DE CBEBN CON AGLOMERANTE

SINTETICO PARA RECTIFICADO DE FORMA

Para acero rapido

DE LOS DIENTES é ’

Especifica- Alu  Aceros no ?Ieat_jgs y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion rapido  inoxi- industrial  cién cadoen cadoen

No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo
B o o o

Articulos de stock recomendados

D Este producto TYROLIT es adecuado tanto para el Las herramientas CBN estan disponibles para todas
> X rectificado de reparacion como el de produccion las maquinas de afilar estandar en diametros de
] ] m y ofrece elevados rendimientos de arranque sobre 150 - 200 mm.
) Y } acero rapido. La herramienta CBN para rectificado
H de forma de los dientes se ha disefiado especifica-
mente para el rectificado en hiumedo con emulsién
Forma 14F1 y aceite.
Forma Numero DxPxA U-XR Especificacion Observaciones
14F1 462911 150x20x20 1,3-8,4 R0,65 44B 126 C125 B 87 ST por ejemplo Schmi-
dt-Tempo ECE
462914 150x20x20 2-8,4 R1 44B 126 C125 B 87 ST
462916 150x20x20 2,5-8,4 R1,25 44B 151 C125 B 87 ST
462918 150x20x20 3-8,4 R1,5 44B 151 C125B 87 ST
454693 200x8x32 1,6-8,4 R0,8 44B 126 C125 B 87 ST por ejemplo Loroch,
Rekord, Schmidt-
Tempo
462924 200x8x32 1,3-8,4 R0,65 44B 126 C125 B 87 ST
462928 200x8x32 2-8,4 R1 44B 126 C125 B 87 ST
462932 200x8x32 2,5-8,4 R1,25 44B 151 C125 B 87 ST
462937 200x8x32 3-12,5 R1,5 44B 151 C125 B 87 ST
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MUELAS DE RECTIFICADO DE PERFILES CON AGLOMERANTE
CERAMICO Y AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA

Para carburo de tungsteno y acero rapido

-

Aceros no aleados y de baja

Especifica- Alu leacld Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion rapido  INoxi- industrial cion cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo
89A, 455A ([ J ([
D { ] [ J
B ([ J ([ [ J
Articulos de stock recomendados
D D D
= X = X
| |
] " e - ] " e -
< f S f
H H
Forma 1 Forma 14F1 Forma 14F1R

Para el rectificado de perfiles de acero rapido, puede usar muelas de CBN
o corindon. El carburo de tungsteno solamente se debe mecanizar con
diamante. Para el rectificado previo, es recomendable utilizar un tamano
de grano de 54 en una mezcla de corindén sinterizado y corindén.

Para el rectificado de acabado y perfiles finos debe utilizarse el tamafio de
grano 100 o, como alternativa, B151 en CBN. Para carburo de tungsteno
se utilizan habitualmente tamafios de grano mas finos.

Forma Numero DxPxA U-XR Especificacion Observaciones
1 30806 225x5x60 89A 54 I5A V53
s 102804 225x5x60 89A 100 H5 V111
Weinig Rondamat
para herramientas de
1 619872 225x5x60 455A 541 L6 V3 50 acero rapido
14F1 463137 200x10x31,75 4-7 R2 51B 151 C75 B 53 AL
Universal
665983 200x10x20 4-7 R2 DE913BS STARTEC-BASIC
14F1R 462926 200x10x60 3-5R1,5 DE643BS STARTEC-BASIC
Weinig Rondamat
462939 200x5x60 4-7 R2 DE913BS STARTEC-BASIC para herramientas de
metal duro
462943 200x5x60 2-7 R1 DE463BS STARTEC-BASIC

Mecanica de
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HERRAMIENTAS CON AGLOMERANTE DE RESINA
SINTETICA DE RESINA PARA REAFILAR CUCHILLAS RECTAS ’, ‘ ‘
Para carburo de tungsteno y acero rapido Yl 4ladat

Especifica- Alu  Aceros no aleados y de baja  Aceros de alta aleacién ~ Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacién rapido '"°XI" industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  himedo
D ([ J [ J
([ J [ J

Articulos de stock recomendados

Estas herramientas con aglomerante de resina sintética
son muelas de vaso con orificios de montaje especia-
les para Weinig Rondamats. Las cuchillas rectas se
pueden reafilar mediante rectificado en humedo o en
seco.

Para obtener la calidad de corte necesaria, se utiliza
el grano B107 para acero rapido y el grano D76 para
carburo de tungsteno.

Numero DxPxA WxX Especificacion Observaciones
34480 125x18x20 3-4 51B 107 C50 B 74 AL
590433 125x18x20 3-4 11D 76 C75 B 52 AL

Weinig Rondamat
(superficies libres/des-
baste hacia el lomo)

HERRAMIENTA ELASTICA PARA
RECTIFICADO DE EFECTOS

@

Para acero

Especifica- Alu  Aceros no aleados y de baja Aceros de alta aleacién Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cién aleacion rapido Z‘T"Ii' industrial  cién cadoen ﬁf’d° :‘l"
No templado | Templado No templado | Templado able seco umedo

C [ J ([ J ([ J [ J

Articulos de stock recomendados

Forma 1

La herramienta elastica TYROLIT se ha desarrolla-

do especialmente para el rectificado de efectos en
produccién o reparaciones. Cuando se suelda sobre
dientes de carburo de tungsteno, se produce una de-
coloracion de la pieza de trabajo que puede eliminarse
rapidamente.

También se utilizan muelas eldsticas con carburo de
silicio para limpiar y retocar hojas de sierra usadas. El
rectificado de efectos también se utiliza con frecuencia
en hojas de sierra.
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|
Forma Numero DxPxA Especificacion
1 401616 250x25x32 C46-BE19F
491888 250x25x32 C 46 - BE16

PIEDRAS DE AJUSTE DEL CiRCULO DE CORTE CON AGLOMERANTE

CERAMICO Y AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA

Para carburo de tungsteno y acero rapido

4. S

Especifica- Alu  Aceros no T'ea‘_’?s y de baja Aceros de alta aleacién Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cién aleacion rapido  inoxi- industrial  cion cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco humedo

55AC, 454A [ ]

C [ [

Articulos de stock recomendados

Forma 9030

Forma 90B | 54SCHP

Para obtener la maxima calidad de superficie, los cabezales de cepillo de
tamanfo micro se nivelan con piedras de ajuste. Los productos de TYROLIT
producen excelentes efectos de repasado.

Con este producto es posible nivelar cuchillas rectas de acero rapido y
carburo de tungsteno.

Forma Numero BxCxL Especificacion
54SCH 351654 20x15x60 C 320 -55V18
9030 775476 12x32 C280J5V18
54SCHP 917288 60x15x160 454A 500 D2 B22

90B 34020398

60x15x160 55AC 500 D4 B22

Mecanica de

precision
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RECTIFICADO DE HERRAMIENTAS
UNIVERSALES

TYROLIT ofrece una amplia gama de herramientas para
el rectificado de herramientas. Esto supone que hay
disponible una gama de alta calidad para la produccién y
el reafilado de herramientas.

Esta gama incluye muelas de rec- en humedo y en seco. Las calidades eficaz disefio de muela de rectificado
tificado convencionales, asi como de grano adaptadas al proceso de garantizan una 6ptima calidad en sus
herramientas de rectificado de rectificado y los innovadores sistemas  herramientas.

diamante y CBN para el rectificado de aglomerante combinados con un
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Recomendaciones de aplicacion

& @ ® 0 C & WP 6

Especifica- Pagina Alu Aceros no aleadosyde  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion baja aleacion rapido inoxi- industrial cion cado en cado en
) .
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  hdmedo

89A 279, 280, (] (] (] [ ]

281
91A 280 ® [
454A 279 [ [ [
C 281 [ [}
AMIGO, B 282, 283,

o84 ° ° ° °
DIAGO, D 285, 286 [ [

Mecanica de

precision

® Muy recomendado
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CERAMICA CONVENCIONAL PARA RECTIFICADO EN SECO

Para aceros de baja aleacion y no aleados, @ ‘

aceros de alta aleacion y acero rapido.

Especifica- Alu  Aceros no ‘I"ea‘_‘E’S y de baja Aceros de alta aleacién Acero  Acero Metal duro Cerdmica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cién a’eacion rapido  InNoxi- industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo

89A [ [ J [ J [

91A [ )

454A [ ) [ ) ()

Articulos de stock recomendados

Il
; ! verklebt -
| |
w H A
Forma 6 Forma 6BS
D . ) e ) )
K S Con esta herramienta, puede afilar todas las La especificacion a medida de esta herramienta
Y herramientas de corte para el sector maderero y previene la decoloracion de las piezas de trabajo.
> ! = del metal, asi como diversas cuchillas de corte.
R Estos productos son muelas de plato y de vaso con
mt H corinddn blanco fundido o mezclas de corindén
J sinterizado que se utilizan en el rectificado en seco.
Forma 12
Forma Numero DxPxA W/E Especificacion Observaciones
6 34048152 80x40x20 W6/E10 454A 801 N5 V3 U5 Con tratamiento
endurecido en el exterior
455038 80x40x20 W6/E8 454A 901 M5 V3 U5
34048027 100x50x20 W10/E10  454A 801 K5 V3 U5
6 34924 100x50x20 W10/E10  89A 462 K5A V53
19040 100x50x20 W8/E10 89A 542 I15A V53
5886 100x50x20 W10/E10  89A 60 J5A V53
5887 100x50x20 W10/E10  89A 60 K5A V53
49273 100x50x20 W10/E10  89A 60 M5A V53
9627 100x50x20 W10/E10  89A 80 I7A V53
Con tratamiento
568265 100x50x20 W10/E10  89A 80 I7A V53 U5 Gircunferencial
5889 100x50x20 W10/E10  89A 80 J5A V53
8641 100x50x20 W10/E10  89A 80 K5A V53
54820 100x50x20 W10/E10  89A 80 L5 V55
131991 125x50x32 W13/E13  89A 60 K5 V53

Mecanica de

precision
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Forma Numero DxPxA W/E Especificacion Observaciones
6 451151 125x63x20 W8/E13 89A 542 I15A V53
78847 150x50x32 W12/E15  89A 60 K5 V53
77824 150x60x50 W15/E15  89A 36 H7 V217
84809 150x70x28 W17/E16  89A 36 H8 V217
91350 150x76x28 W17,5/E16 89A 46 J8 V217
186445 150x80x32 W10/E16  89A 60 J5A V217
365824 150x80x50 W10/E16  89A 461 H7A V53
54119 175x75x76,2 W17,5/E17 89A 36 J8 V217
126245 175x75x78 W15/E18  89A 36 H7A V217
712490 175x75x78 W15/E18  89A 36 J10A V237 P22
91441 175x75x78 W15/E18  89A 46 H7 V217
587026 175x80x32 W13/E20  89A 46 G10A V217
210314 200x80x35 W20/E20  89A 46 JBA V53
70128 200x80x78 W20/E20  89A 36 H7 V217
798715 200x80x78 W20/E20  89A 36 J10A V237 P22
5843 80x40x20 W6/E10 89A 60 K5A V53
6 122989 100x50x20 W10/E10  91A 80 L5A V217
438088 150x63x32 W15/E16  91A 46 G9A V217 P3
75803 165x60x32 W15/E15  91A 46 G9A V217 P3
o 6BS 70092 200x100x51 W25/E25  89A 36 I18A V217
Forma Numero D/JxTxH W/E/K Especificacion
11 334166 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 1002 H5A V53
oLy 338237 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 601 K5A V53
i 4917 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 462 J5A V53
v 4924 100/71x40x20 WB8/E10/K56 89A 601 K5A V53
631057 100/71x40x32 W8/E10/K56 89A 601 J5A V53
63195 100/80x50x32 WO9/E13/K67 89A 60 K5 V53
31675 125/96x40x20 WB8/E10/K81 89A 462 K5A V53
331500 125/96x40x32 W8/E10/K81 89A 601 J5A V53
203176 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 462 I15A V53
498229 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 601 J5A V53
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<
Forma Numero D/JxT/UxH W/E/K Especificacion
3 31009 150/75x8/2x20 89A 601 J5A V53
» F
12 9398 150/75x16/3x20 W10/E10/K85 89A 601 J5A V53
o 19659 100/50x13/3x20 WS5/E7/K50 89A 601 K5A V53
‘!" ii 216789 125/63x13,3/3x20 W6/E7/K63 89A 461 J5A V53
364685 125/63x13/3x20 W6/E7/K63 89A 601 I5A V53
9833 175/85x18/3x20 W10/E10/K85 89A 601 I5A V53
CERAMICA CONVENCIONAL PARA RECTIFICADO EN SECO ! ‘
PARA CARBURO DE TUNGSTENO
Especifica- Alu  Acerosno T'ea‘_’?s y de baja Aceros de alta aleacién Acero  Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion a’eacion rapido  INoxi- industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado Notemplado | Templado dable seco humedo
C o ([ J

Articulos de stock recomendados

D
W Esta muela de carburo de silicio es una variante econdémica para el meca-
‘ nizado de carburo de tungsteno para aplicaciones secundarias. Se utiliza
‘ también para trabajos de fundicién y metales no férricos.
| Resulta ideal para rectificar brocas para mineria y reafilar herramientas en
1 talleres de canteria.
H
Forma 6 Forma 6BB
Forma Numero DxPxA W/E Especificacion Observaciones
6 139155 100x50x20 W10/E10 C8015V15 Para herramientas de
metal duro y revestidas
6BB 24299 127x63x32 W22,5/E13 C 46 J5V15 Para maquinas de afilado

de brocas de perforacion
108479 200x100x32 W25,5/E20 C 46 J5 V15

Mecanica de

precision
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CBN CON AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA PARA
RECTIFICADO EN SECO
Para aceros de baja aleacion y no aleados, aceros de alta aleacion y acero rapido

@® e

Mecanica de

precision

Especifica- Alu  Aceros no T'ea‘_’?s y de baja Aceros de alta aleacién Acero  Acero Metalduro Cerdmica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cion aleaclion rapido  noxi- industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado Notemplado | Templado dable seco  himedo
AMIGO, B ® ® ®
Articulos de stock recomendados
D D D D
)\ T T‘i ) ' }
1 ! l—t : 7
x ; [ % 7 1 - 9 | " 1
H
! < H
Forma 11V9 Formai2Vvo Forma 12A2 Forma 12A2D
D D D
w w
- w
—— | oL
‘ - ‘ : t
x 9 % ! - &7y, K
i & =) < pr =
Forma 12A2F Forma 4BT9 Forma 12C2F Forma 1BM1
D D
w W
H 1 |—¢
x H x T
f——] H
Forma 1A1 Forma 4C2 Forma 6A2

Con esta herramienta, puede afilar todas las herramientas de corte para el
sector maderero y del metal, asi como diversas cuchillas de corte. Estos
productos son muelas y muelas de vaso en la gama de tamafios de grano

En comparacién con las muelas de corindén convencionales, las muelas
de CBN presentan un desgaste considerablemente menor y una mayor
precisiéon dimensional.

de CBN de B181 - B91.

Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Observaciones
11v9 640777 75x30x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

644532 125x40x20 2-10 51B 91 C75 B AMIGO

641854 125x40x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

649723 100x35x32 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

666288 100x35x20 2-10 51B 181 C75 B AMIGO

644514 100x35x20 2-10 51B 91 C75 B AMIGO

617388 100x35x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO

636398 100x35x20 3-10 51B 126 C75 B AMIGO

561391 100x35x20 2-10 51B 151 C75 B 53 BG Long-life B53




RECTIFICADO DE HERRAMIENTAS UNIVERSALES 285

<

Articulos de stock recomendados

Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Observaciones
12v9 703242 75x20x20 2-6 51B 126 C75 B AMIGO
636658 100x20x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO
840506 125x25x20 2-10 51B 126 C75 B AMIGO
12A2 124644 150x18x20 5-3 51B 126 C50 B 75 AL
436484 150x18x20 5-2 51B 126 C50 B 75 AL
337051 150x18x20 4-3 51B 126 C75 B 54 AL
649692 175x20x20 6-2 51B 151 C75 B 45 AL
12A2D 217976 100x25x20 6-2 51B 126 C50 B 54 AL
666137 100x25x20 6-3 51B 126 C50 B 54 AL
12A2F 69502 125x23x20 5-4 51B 126 C50 B 75 AL
4BT9 119325 100x10x20 10-1 51B 126 C75 B 75 AL
Forma Numero DxPxA W/U-X Especificacion
12C2F 646778 125x23x20 5/5-4 51B 91 C75 B AMIGO
641839 125x23x20 5/5-4 51B 151 C75 B AMIGO
641842 150x23x20 5/5-4 51B 151 C75 B AMIGO
Forma Numero DxPxA U-X Especificacion Observaciones
1BM1 463068 75x4x20 4-8 51B 91 C75 B 54 AL Diametro de broca 4 mm

Mecanica de
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Forma Numero DxPxA U-X Especificacion Observaciones
1A1 620464 100x10x20 10-6 51B 126 C50 B 54 BA
Forma Numero DxPxA W/UR Especificacion
4C2 83827 100x13x20 5,1/6 R2 51B 126 C75 B 75 AL
Forma Numero DxTxExH W-X Especificacion
6A2 735896 100x30x12x20 3-6 51B 126 C75 B 74 AL

DIAMANTE CON AGLOMERANTE DE RESINA

SINTETICA PARA RECTIFICADO EN SECO

Para carburo de tungsteno

® S

Aceros no aleados y de baja

Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

Especifica- Alu ool Aceros de alta aleacion Acero
cién aleacion réapido  INoxi- industrial  cién cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo
AMIGO, B [ J [ J
Articulos de stock recomendados
w > D D ‘ D
w W
+ A - L I
| [ - = L -
x | | < | x |
H
! = ;
Forma 11V9 Forma 12V9 Forma 12A2 Forma 12A2D
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Forma 12A2F Forma 4BT9 Forma 1BM1 Forma 1A1
D Con esta herramienta, puede afilar todas las he- En comparacion con las muelas de carburo de silicio
W rramientas de corte de carburo de tungsteno para convencionales, las muelas de diamante presentan
el sector maderero y del metal, asi como diversas un desgaste considerablemente menor y una mayor
« '_: cuchillas de corte. Estos productos son muelas y precision dimensional.
l<H| muelas de vaso en la gama de tamaios de grano de
Forma 4A2 diamante de D181 - D64.

Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Observaciones

11v9 249717 75x30x20 2-6 11D 126 C75 B 52 BG Duracién B52
679634 75x30x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO
721301 75x30x20 2-10 11D 64 C50 B DIAGO
679946 125x40x20 3-10 11D 126 C75 B DIAGO
335803 100x35x31,75 2-10 D126B DIAGO
5028 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B 52 BG Duracién B52
561390 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B 53 BG Duracion B53
576021 100x35x20 2-10 11D 126 C75 B 74 BG Duracién B74
675309 100x35x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO
675318 100x35x20 3-10 11D 126 C75 B DIAGO
46198 100x35x20 3-10 11D 181 C75 B DIAGO
676589 100x35x20 2-10 11D 181 C75 B DIAGO
675272 100x35x20 2-10 11D 64 C50 B DIAGO
721303 100x35x20 3-10 11D 64 C50 B DIAGO
681915 100x35x20 2-10 11D 91 C75 B DIAGO

12v9 696324 75x20x20 2-6 11D 126 C75 B DIAGO
721319 75x20x20 2-6 11D 64 C50 B DIAGO
311250 125x25x20 2-10 D126B DIAGO Duracién B73
90998 125x25x20 2-6 12D 54 C65 B 73 BA
689930 100x20x20 2-10 11D 126 C75 B DIAGO
194540 100x20x20 2-10 D91B DIAGO
43588 100x20x20 2-10 12D 91 C75 B 52 BG

12A2 19220 125x16x20 6-2 11D 126 C75 B 52 AL
291603 150x18x20 5-3 11D 91 C75B 52 AL

Mecanica de
precision
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Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Observaciones
12A2D 28162 100x25x20 6-2 11D 126 C75 B 52 AL
38012 100x25x20 6-2 11D 64 C50 B 52 AL
104376 100x25x20 5-3 12D 91 C75 B 52 AL
779789 100x25x20 10-3 11D 91 C75 B 52 AL
462949 100x27x20 6-4 11D 64 C50 B 52 AL
12A2F 97868 125x23x20 5-4 D64B DIAGO Duracién B73
102902 125x23x20 5-4 D126B DIAGO
731387 125x23x20 5-4 11D 64 C50 B DIAGO
731399 125x23x20 5-4 11D 151 C75 B DIAGO
842923 125x23x20 5-4 11D 151 C75 B 53 AL Duracién B53
416671 150x22x20 4-3 11D 64 C50 B 52 AL
679671 150x23x20 5-4 11D 126 C75 B 60 AL
Forma Numero DxPxA U-X Especificacion Observaciones
4BT9 255835 100x10x20 10-1 11D 91 C75B 73 AL
1BM1 790783 75x4x20 4-8 11D 64 C75B 52 AL Diametro de broca 4 mm
848480 75x4,5x20 4,5-7 11D 64 C75 B 52 AL Diametro de broca 8 mm
790784 75x5%x20 5-6,5 11D 64 C75 B 52 AL Diametro de broca 5y
6 mm
867805 75x6x20 6-6 11D 64 C75 B 52 AL Didmetro de broca 10 mm
O 1A1 640978 100x10x20 10-6 11D 64 C50 B 52 BA
4A2 480500 125x10x20 5-2 11D 126 C75 B 52 AL
86734 125x10x20 5-2 11D 64 C50 B 73 AL
215813 150x12x20 5-2 11D 126 C50 B 73 AL
436472 150x12x20 5-2 11D 64 C50 B 73 AL
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CNC

Cada vez se demanda una mayor productividad en
aplicaciones que implican el mecanizado de una
amplisima gama de diferentes materiales. Al mismo
tiempo, también estan aumentando los requisitos de
calidad. En ambos casos, se requieren unas herramientas
de corte perfectamente afiladas que se hayan fabricado
con las maquinas de rectificado de herramientas CNC
mas modernas.

Para ello, TYROLIT le ofrece una fabricacién de herramientas de corte.
gama de productos perfectamente De este modo, aumentara su produc-
adaptada. Esto garantiza que pueda tividad y, al mismo tiempo, cumplira
aprovechar todas las ventajas de los requisitos de alta calidad.

las maquinas CNC utilizadas en la A continuacién, podra encontrar

herramientas de rectificado que
cumplan los requisitos del fabricante
de herramientas, asi como los del
reafilador de herramientas.
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Recomendaciones de aplicacién

© @

® 0 C &@1VWO6

Especifica- Pagina Alu Aceros no aleados yde  Aceros de alta aleacion Acero
cion baja aleacion rapido

No templado | Templado No templado | Templado

Acero
inoxi-
dable

Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
industrial cion cado en cado en

seco humedo

STARTEC- 290, 291

BASIC, B e ®

STARTEC- 292, 293
BASIC, D

STARTEC- 294, 295
XP-P, B

STARTEC-

HP, B

STARTEC- 295, 296,
XP-P, D 297
STARTEC-

HP, D

a1

Forma 1V1i Forma 11V9

Forma 1A1

]

)

w | +*T*W o w
] 1 ==

Forma 4BT9

Forma 12A2D Forma 4B2

w

B

x

w
A—Ti
D !
A 1 U

~ N

Forma 12V9

E

Forma 6A2

Forma 90AS

Forma 4ET9 Forma 6A2H

® Muy recomendado
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RECTIFICADO DE HERRAMIENTAS CNC CON CBN
CON AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA

Para aceros de baja aleacion y no aleados, @ ’

aceros de alta aleacion y acero rapido.

Especifica- Alu  Aceros no aleados y de baja  Aceros de alta aleacion Acero Acero Metalduro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cion aleacién rapido i(-?o[;i- industrial  cion cadoen ﬁa,d° Z"
No templado | Templado No templado | Templado able seco umedo

STARTEC-

BASIC, B g ® ®

Articulos de stock recomendados

D
R | ° | TR
w
A I .
I - | -
8 i i 1 | x |
x H
H H
Forma 1A1 Forma 11V9 Forma 12V9 Forma 12A2D
D X D D
W w . X
} }
. ! - ! - :
r‘-| P H 2 . 2
| -
Forma 4BT9 Forma 4B2 Forma 1V1
Con esta herramienta, puede afilar todas las herramientas de corte para el El aglomerante resistente al desgaste y una alta concentracién de grano
sector maderero y del metal, asi como diversas cuchillas de corte. aumentan significativamente la duracién en comparacién con las muelas
de rectificado en seco.
Forma Numero DxPxA U-X Especificacion Vc m/s
1A1 906950 100x6x20 6-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
906951 100x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
906954 125x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Vc m/s
11V9 75669 75x30x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
494983 75x30x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
494985 100x35x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
532564 100x35x20 3-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
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Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Vc m/s
12v9 75679 100x20x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
532571 100x20x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
75685 125x25x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
495027 125x25x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
12A2D 495046 100x25x20 5-3 51B 91 C100 B 42 AL
173085 125x25x20 15-3 51B 91 C100 B 42 AL
4BT9 495058 125x10x20 10-1 BL1263PD STARTEC-BASIC
Forma Numero DxPxA U-xXv Especificacion Vc m/s Observaciones
V1 906946 125x12x20 12-6 V45  BL1263PD STARTEC-BASIC  20-25
906947 150x6x20 6-6 V15 BL1263PD STARTEC-BASIC  20-25
4B2 667930 150x18x20 2-2xV20 51B 126 C100 B 53 AL Superficie de

arranque de
virutas de fresa
generatriz

Mecanica de

precision
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RECTIFICADO DE HERRAMIENTAS CNC CON

DIAMANTE CON AGLOMERANTE DE RESINA SINTETICA

Para carburo de tungsteno

Especifica- Alu  Aceros no ?Iea(_i9s y de baja Aceros de alta aleacion Acero  Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-
cién aleacion rapido  Inoxi- industrial cion cadoen cadoen
No templado | Templado No templado | Templado dable seco  humedo
STARTEC-
BASIC, D o [
Articulos de stock recomendados
D
w D ‘ D
* - T W W D
; Wi
- : P =
X | — I - :
| | x | : -
: " : 1 ) N
Forma 11V9 Forma 12V9 Forma 12A2D Forma 4B2
D = D 1
W
[ -
! T f
i . - —7]
« ; - x T t x | VAV
H H H
Forma 4ET9 Forma 6A2H Forma 6A2T

Con esta muela de diamante puede afilar todas las herramientas de corte
de carburo de tungsteno para el sector maderero y del metal, asi como
diversas cuchillas de corte. Hay conjuntos de muelas de rectificado dis-
ponibles para mecanizado completo en la gama de tamafios de grano de

diamante de D126 - D54.

El aglomerante resistente al desgaste y una alta concentracion de grano
aumentan significativamente la duracién en comparacién con las muelas
de rectificado en seco.

Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Vcm/s Observaciones
11v9 390970 75x30x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-25
357223 100x35x20  2-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-26
532514 100x35x20  3-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-27
12v9 495020 75x20x20 2-6 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-28
532510 100x20x20  2-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-29
532529 100x20x20  3-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-30
363993 125x25x20  2-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-31
532540 125x25x20  3-10 DE643BS STARTEC-BASIC ~ 18-32
12A2D 495044 125x25x20 15-3 11D 54 C75 B 48 AL
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Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Vcm/s Observaciones
4B2 665141 150x18x20 2-2 DE643BX STARTEC-BASIC Superficie de arranque
de virutas de fresa
generatriz
Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Observaciones
4ET9 897024 150x14x32 10-1 18D 126 C100 B 53 AL
6A2H 462673 200x30x50 8-4 DE1263BP STARTEC-BASIC
665142 200x30x50 8-4 11D 64 C75 B 52 AL
Para cuchillas de
corte de papel, por
ejemplo Gockel,
Reform
6A2T 470272 200x35x75 8-4 11D 126 C100 B 52 AL
665143 200x35x75 8-4 11D 64 C75 B 52 AL

Mecanica de
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RECTIFICADO DE HERRAMIENTAS CNC CON CEN CON

AGLOMERANTE METALICO PARA RECTIFICADO EN HUMED @ ‘

Para aceros de alta aleacién y acero rapido

Especifica- Alu  Acerosno aleadosy de baja  Aceros de altaaleacion ~ Acero  Acero Metal duro Cerdmica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cién aleacién rapido  InNoxi- industrial cién cadoen cadoen
No templado | Templado Notemplado | Templado dable seco  humedo

STATEC- ° ° °

XP-P

Articulos de stock recomendados

‘ o ¥ T
-
V23 ; - | T« ; :
: < | r'D—' H
Forma 1A1 Forma 1V1 Forma 11V9 Forma 12V9
Esta muela CBN con aglomerante metalico pue- muela se utilice solamente para el rectificado
de afilar todas las herramientas de corte para el profundo.
sector maderero y del metal. Hay conjuntos de La perfecta combinacién de tamafo de grano,
muelas de rectificado disponibles para mecani- concentracién y aglomerante permite una dura-
zado completo en la gama de tamafos de grano  cién excepcionalmente larga y un elevado nivel
Forma 90AS de CBN de B126 - B76. Es importante que esta de precision del perfil.
Forma Numero DxPxA U-X Especificacion Vcm/s
1A1 759826 75x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
740383 75x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
751424 100x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
763854 100x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772440 100x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
740382 100x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772442 125x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772446 125x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772444 125x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772443 125x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772447 150x8x20 8-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772448 150x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
Forma Numero DxPxA U-Xv Especificacion Ve m/s
V1 772453 75x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772455 100x12x20 12-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772462 125x15x20 15-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772458 125x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772461 125x10x20 10-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772465 150x12x20 12-10 V10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
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Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Vc m/s
11vV9 34211869 75x30x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
34205432 100x35x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
34184813 125x40x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
12V9 34207564 100x20x20 2-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
\ 34163105 125x25x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
\ /
\
".\.\
Forma Numero BxCxL Especificacion UE Observaciones
@ 90AS 678953 24x13x200 89A 240 H5A V83 10 Piedra de avivado para
STARTEC XP-Py HP

AGLOMERANTE METALICO PARA RECTIFICADO EN HUMEDO

RECTIFICADO DE HERRAMIENTAS CNC CON DIAMANTE CON ﬁ
Para carburo de tungsteno | '

Especifica- Alu Aceros no aleados y de baja Aceros de alta aleacion Acero Acero Metal duro Ceramica Fundi- Rectifi- Rectifi-

cién aleacion rapido  inoxi- industrial cion cadoen cadoen
dable seco humedo

No templado | Templado No templado | Templado .

STAREC-

XP-P; D

STARTEC-HP, ® ®

D

Articulos de stock recomendados

D D
D w
D y * W
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H 1% ? } H
| = H
Forma 1A1 Forma 1V1 Forma 11V9 Forma 12V9
Con esta muela de diamante puede afilar todas las herramientas de corte para el rectificado profundo.
de carburo de tungsteno para el sector maderero y del metal, asi como La perfecta combinacion de tamafio de grano, concentracion y aglome-
diversas cuchillas de corte. Hay conjuntos de muelas de rectificado dis- rante permite una duracién excepcionalmente larga y un elevado nivel de
ponibles para mecanizado completo en la gama de tamafos de grano de precision del perfil.

diamante de D64 - D46. Es importante que esta muela se utilice solamente
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Forma Numero DxPxA U-X Especificacion Vc m/s

1A1 662236 75x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679931 75x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679936 75x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
742939 75x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679938 100x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
695084 100x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
675436 100x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679942 100x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
685346 100x12x31,75 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
724476 100x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679940 100x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
700297 100x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
694995 100x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
711619 100x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679939 100x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682530 100x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679945 125x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
686906 125x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679949 125x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
683963 125x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
711866 125x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
712482 125x12x31,75 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679948 125x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682529 125x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
685975 125x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
702678 125x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679947 125x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682527 125x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
684827 150x8x20 8-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679953 150x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679952 150x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679951 150x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

1A1 572731 75x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
474444 100x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
490259 100x15x20 15-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
556715 100x12x20 12-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
408972 100x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
572741 125x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
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Forma Nidmero DxPxA U-Xv Especificacion Vc m/sVc m/s

V1 680097 75x6x20 6-6 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680098 75x8x20 8-10 V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680099 75x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680100 100x6x20 6-10V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680102 100x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680104 100x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680107 100x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680110 100x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680112 125x6x20 6-10V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680114 125x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680115 125x10x20 10-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680116 125x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680118 125x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680120 125x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680123 150x10x20 10-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680124 150x12x20 12-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18

Forma Numero DxPxA W-X Especificacion Vcm/s

11v9 34039198 75x30x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065405 75x30x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34039199 100x35x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065402 100x35x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065409 125x40x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065410 125x40x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24

12v9 34044248 100x20x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065415 125x25x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34056064 125x25x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
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El rectificado es un proceso que varia constantemente
debido a los cambios en el aglomerante, en el grano
abrasivo y en la forma de la muela ocasionados por el

desgaste de la misma.

Los cambios afectan a las fuerzas
de rectificado, a las superficies de
las piezas de trabajo y a la precision
geométrica. Para garantizar que la
muela de rectificado siempre pueda

ofrecer unos resultados éptimos,
debera mantenerse un ciclo de acon-
dicionamiento periddico. Este ciclo
permitira reproducir la capacidad de
rectificado del cuerpo de rectificado.

302

El correcto "acondicionamiento” de
una muela de rectificado permitira
optimizar el proceso de sobredes-
bastado en cuanto al rendimiento, la
eficacia y el acabado de la superficie.
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Eleccidén de la repasadora adecuada

Herramienta repasadora

Perfil de muela de rectificado

Proceso de rectificado/ tipo de produccion

Foto Descripcion detallada
Repasadora \ Lineal (cilindrico, cénico) Un solo perfil Rectificado cilindrico de exteriores, en plano,

e} monograno (radios concavos, convexos) cilindrico de interiores y sin centros

§ Produccidn simple y en pequefios lotes

° Diamante de perfil Multiples perfiles (perfiles complejos con Rectificado cilindrico de exteriores, en plano

(%2} . . .

c flancos pronunciados y radios estrechos) y sin centros

> Produccién simple y en pequefios lotes
Repasadora de Lineal (cilindrico, cénico) Rectificado cilindrico de exteriores y en plano
diamante multipunta Produccién simple y en pequefios lotes
Repasadora de Lineal (cilindrico, cénico) Rectificado cilindrico de exteriores y en plano
diamante multigrano Produccién simple y en pequefios lotes

3

% Placa repasadora de Lineal (cilindrico, cénico) Rectificado cilindrico de exteriores, en plano

3 grano de diamante Un solo perfil (radios céncavos, convexos) y sin centros

%_ Produccion de simple a gran escala

£

2 . . .

€ Placas repasadoras Lineal (cilindrico, cénico) Rectificado cilindrico de exteriores, en plano

de agujas

Un solo perfil (radios céncavos, convexos)

y sin centros
Produccion de simple a gran escala

Placas repasadoras
con bielas MCD

Lineal (cilindrico, cénico)
Un solo perfil (radios céncavos, convexos)

Rectificado cilindrico de exteriores, cilindrico
de interiores, en plano y sin centros

Produccion de simple a gran escala

Prevencion de errores comunes al repasar

Las carreras de retorno con la herramienta repasadora suavizan la superficie de la muela de rectificado y reducen la
capacidad de corte.

La longitud de estacada libre de la repasadora es demasiado grande. Se producen vibraciones y la superficie de
la muela de rectificado se vuelve irregular. Esta topografia se reproduce en la pieza de trabajo en el proceso de
sobredesbastado.

La penetracion de repasado seleccionada (ae > 0,03 mm) es demasiado alta. Esto provoca la fractura de los puentes
de aglomerante en la muela y que los granos se rompan demasiado pronto. Consecuencias: una superficie de la
pieza de trabajo rugosa y un mayor desgaste de la herramienta repasadora.

El sistema de refrigeracién se activa demasiado tarde: las altas temperaturas conducen a un deterioro térmico y a un
gran desgaste. Solucion: el sistema de refrigeracion debera activarse antes del primer contacto con la herramienta
repasadora.

Las diamantes monograno muy redondeados alteran de forma permanente los resultados del repasado, lo cual
reduce la capacidad de corte de la muela.

Mecanica de

precision



Mecanica de

precision

REPASADO Y AFILADO 304

Tamano del diamante (quilates) en relacion con las
dimensiones de la muela de rectificado

0,25 ct|
50

0,25-0,5 cf
200

0,5:-1,0 ct
300

0,5-1,5[ct
400

0j75-1,5 ct

500

0,75-2,0 ct

600

700 1,0r2,0 et

Diametro exterior de la muela de rectificado (mm)

800
900 1,583,0 ¢t

1000

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

Anchura de la muela de rectificado (mm)

Interrelacion entre el radio del perfil y el tamano del grano

En la siguiente tabla se ofrece una visiéon general del tamafo de grano que puede producir un radio de perfil minimo.
Como valor estandar, puede suponerse que se requieren tres granos abrasivos para mantener un radio de perfil mini-
mo. Para obtener un radio de perfil de 0,3 mm, se requiere un diametro de tamafo de grano aproximado de 0,1 mm.

Tamaio de grano 36 46 60 80 100 120 150 180 220

mm 1 0,80 0,60 0,45 0,30 0,20 0,15 0,12 0,10

Radio de perfil
min. Pulga- 0,04 0,03 0,03 0,02 0,10 0,01 0,01 0,01 0,00
das
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Interrelacion entre la rugosidad de la superficie y el tamano
del grano

La siguiente tabla le ayudara a seleccionar el tamafo de grano adecuado para obtener la rugosidad de superficie
necesaria. Los parametros del proceso variables (por ejemplo, el método de repasado) tienen un efecto significativo en
cuanto a la rugosidad de superficie que se puede lograr con un tamafo de grano determinado. Por ello, en la siguiente
tabla también se muestran las areas de superficie en relacién con el tamano del grano.

Debera tener en cuenta que los tamafos de grano mayores facilitan la eliminacion de las virutas (material). No es nece-
sario seleccionar el grano mas fino en cada seleccion inicial de tamafio de grano.

Superficie Tamaiio de grano
CI_.A pm Ra 36 46 60 80 100 120 150 180 220
micropulgada
42 1.10 [ ]
32 0.80 () ([ J
26 0.70 ([ J
21 0.50 ([ o
16 0.40 o
14 0.35 (] [ J
1 0.25 [ J
8 0.20 [ J o
7 0.17 [
6 0.14 [ J ([ J
5 0.12 ([ ([
4 0.10 ([ J [ J
3 0.08 [ ([
2 0.05 ([ J

Consejos de aplicaciéons

Garantizar una aportacion de refrigerante suficiente durante el repasado aumenta la vida util (para evitar una sobre-
carga térmica de los diamantes de repasado)

El ancho activo (bd) describe el ancho de diamante efectivo de la herramienta repasadora para una determinada
profundidad de penetracion al repasar.

Con el grado de superposicion (Ud), las superficies y el rendimiento de arranque de material pueden verse conside-
rablemente afectados.

El grado de superposicion (Ud) define el nimero de giros de la muela de rectificado durante los cuales la herramien-
ta repasadora se ha desplegado en su ancho activo.

Un grado de superposicién elevado hace que aumente la suavidad de la superficie de la muela y, en consecuencia,

que se reduzca la rugosidad efectiva de la superficie.
>
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Valores estandar para el grado de superposicion:

- Rectificado 2 - 3
- Acabado estandar 4 - 6
- Acabado fino > 7

Las férmulas especificadas solo se aplican a repasadores con anchos efectivos definidos bd (repasadora
monopunta placa repasadora)

Ancho efectivo de diamante by - ng
d = - - =
Desplazamiento de herramienta Vg
ng - b
vy = s d
Ug

by = ancho efectivo de herramienta repasadora
ns = velocidad de la muela
v4 = velocidad de desplazamiento de repasadora

Formas

D v B X

R 000000

X 00000z
S DHUHUHUHUHU

E o e

Forma 1 Forma 50EA Forma 50MA Forma 50PD Forma 50AP 1

S

\e

EIEN

$o%2080] <+
%% 600 o6
o bo e 2
P &0P a0
O 8 o0
%

Forma 50AP 2 Forma 50AP 3 Forma 50AP 4 Forma 90AS

Holzgriff L n

Forma 90AR Forma STSEG A Forma STSEG C

Forma 50HAG
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REPASADO CON DISPOSITIVO FRENADOR

Muelas repasadoras para muelas de
rectificado de diamante y CBN

Estas muelas repasadoras se utilizan para repasar
todo tipo de muelas de rectificado de diamante y CBN,
independientemente de sus sistemas de aglomerante.
Las capas sensibles también se pueden repasar con
una minima presion de rectificado.

Tenga en cuenta que no sirven para repasar muelas en
aglomerante galvanico. Las muelas de carburo de sili-
cio estan disponibles en diametros de 200 - 250 mm.

H
Forma 1
Forma Numero DxPxA Especificacion UE Observaciones
1 786852 200x12x76,2 C 120 K5 V15 1 Para tamafos de grano < = D91
34163206 200x20x20 C 120 J5 V15 1 Para tamaros de grano < = D91
413027 250x12x51 C 120 H5A V18 1 Para tamafos de grano < = D91
250491 250x12x51 C 80 H8 V15 1 Dureza estandar, para tamafios de grano
D151-D64
619701 250x12x51 C80J5V15 1 Mas duro que el estandar, para tamarnos

de grano D151-D64

DISPOSITIVO REPASADOR CON DISPOSITIVO DE FRENADO

Muelas repasadoras para muelas de
rectificado de diamante y CBN

D Estas muelas repasadoras se utilizan para repasar
todo tipo de muelas de rectificado de diamante y CBN,
independientemente de sus sistemas de aglomerante.
El dispositivo repasador AV500 es ideal para repasar
muelas con aglomerante metalico y de resina durante
el desbastado en seco.

Las muelas de carburo de silicio estan disponibles
en 75 mm de diametro. Utilice la especificacion
1C70M5V15 solamente para capas robustas.

Forma Numero Denominacion UE Observaciones
96 96821 AV500 Para el repasado concéntrico de muelas abrasi-
vas de resina sintética, diamantadas con aglo-
merante metdlico y de CBN. Resultados éptimos
hasta un didmetro de muela de 250 mm
34045604 AVB 3 Zapatas de frenos de repuesto
Forma Numero DxPxA Especificacion UE Observaciones
1 473304 75x20x12,7 C120J5V15 10 Agathon
Duradero, para capas anchas,
7035 75x25x12,7 1C 70 M5 V15 10 D151-D64
443944 75x25x12,7 1C 80 G7 V15 10 Dureza estandar, para tamafios de grano
D151-D64
448482 75x25x12,7 C80J5V18 10 Mas duro que el estandar, para tamafos

de grano D151-D64

Mecanica de

precision



Mecanica de

precision

REPASADO Y AFILADO 308

REPASADO ESTACIONARIO
Repasador monopunta, repasador multipunta, repasador de diamante multigrano

D
D Los repasadores TYROLIT monopunta, multipunta y de diamante multigrano son ideales para
Dg repasar cualquier muela de corindén o carburo de silicio. Los repasadores multipunta y de
diamante multigrano se suelen utilizar para muelas de rectificado cilindricos de exteriores y de
superficie. Las muelas grandes y anchas requieren un numero de quilates superior para reducir
- el desgaste del diamante.

Y Los repasadores monopunta se clasifican de acuerdo con el tamafio de diamante. Los repasa-
dores multipunta y de diamante multigrano, en consecuencia, tienen un contenido superior en
quilates.

Forma 50EA Forma 50MA/50VA
Forma Numero DxL Y/AUFN Especificacion Observaciones
50EA 856232 9,3x31,5x8 MKO DD 10 ST
331997 14x57x12 MK1 ED 15 ST
313466 12 4x49x10 MKA1 BD5ST Para herramientas convencionales;
repasador monopunta para rectifica-
316272 12,4x49x10 MK1 BD 10 doras cilindricas y planas
313127 8x90 8ZYL BD 5 ST Tamafio de llave sélo para MKO y MK1
363249 10x90 10ZYL ED 5 ST
611499 10x90 10ZYL ED 10 ST
50MA 446432 12x50 10x10x37 M65
446453 12x90 10x10x77 ME5 Granos de diamante dispuestos en
315877 14x57x12 10xMK1 M65 capas
316286 14x57x12 10xMK1 M125
50VA 34173161 10x60 10ZYL V800-8X11
34172978 14x42x12 11xMKO V800-8X11 Granos de diamante distribuidos
irregularmente
34172980 14x57x12 11xMK1 V800-8X11

REPASADO ESTACIONARIO
Diamantes perfilados

Vv

R
Los diamantes perfilados se utilizan para repasar las Frecuentemente se utilizan en maquinas rectificadoras
muelas de rectificado de perfile convencionales hechas con control CNC.
de corindén o carburo de silicio. La enorme ventaja
de los diamantes perfilados es que se pueden reafilar
mediante un proceso especial.

Forma 50PD
Forma Numero B/L2xY/AUFN/V/R Especificacion
50PD 475960 44,5xDF/V40/R250 D 0,4 ST

477837 44,5xDF/V60/R750 D0,4 ST
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REPASADO ESTACIONARIO

Plaquitas repasadoras de diamante/Plaquitas repasadoras de CSS

B — X B X
000000 I SN I'é
| g L fornens| 5

N 000040 () J°o°uuuaae |/

% = % =

' T ' T
Forma 50AP 1 Forma 50AP 2

Forma 50AP 3 Forma 50AP 4

Las plaquitas de diamante son una alternativa de alta calidad a los dia-
mantes monograno convencionales. Son ideales para repasar las muelas
de corinddn y carburo de silicio. Se utilizan principalmente para repasar
muelas anchas y muelas de perfil con filos poco profundos.

Utilizando placas repasadoras es posible obtener la méxima precisién en
el proceso de repasado.

Forma Numero D/BxTxH/L W-X Especificacion Observaciones
2‘ : 50AP 2 477753 10,5x33x5 15-1,15 B115 o L
= Sinterizada lateralmente, para maqui-
477746 20,5x33x5 15-1,4 A140 nas rectificadoras planas y cilindricas
para perfiles rectos y sencillos
476859 20,5x33x5 15-1,15 A115
50AP 1 477755 10,5x33x5 15-1,8 B180
477760 20,5x28x5 10-1,8 C180 Plaquitas repasadoras de agujas
477749 20,5x33x5 15-1,8 A185
50AP 3 853704 10x33x5 10-2 W3R071004 Para muelas de corinddn; duradera,
3 varillas de diamante
50AP 4 853680 20x33x5 10-2 W5R071004 Para muelas de corindén; duradera,
5 varillas de diamante
REPASADO MANUAL
Piedra repasadora para muelas
de corinddn y carburo de silicio
Las piedras repasadoras son ideales para Las piedras repasadoras solamente estan dispo-
repasar las muelas de corindén y carburo de nibles en carburo de silicio negro.

silicio. Se pueden utilizar como herramientas de
repasado de bajo coste para muelas para esme-

Forma 90AS riladora de pedestal con aglomerante ceramico.
Forma Nidmero BxCxL Especificacion
90AS 43311 25x25x150 C GRUESO
9009 50x20x150 C GRUESO
153 50x25x200 C MEDIO
6216 50x25x200 C GRUESO

Mecanica de
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REPASADO MANUAL REPASADO MANUAL
Varillas repasadoras

I Las varillas repasadoras son ideales para Las varillas repasadoras solamente estan dispo-
** repasar las muelas de corindén y carburo de nibles en carburo de silicio negro.
n silicio. Se pueden utilizar como herramientas de
Holzgriff repasado de bajo coste para muelas para esme-
Forma 90AR riladora de pedestal con aglomerante ceramico.
Forma Numero DxL Especificacion
90AR 351767 17x290 C16-B

REPASADO MANUAL REPASADO MANUAL
Repasadora de diamante

.

X B

Forma 50HAG Forma STSEG C Forma STSEG A

Este repasador de diamante proporciona una herramienta de repasado de Los repasadores de diamante, en consecuencia, tienen un segmento de
alta calidad para muelas para esmeriladora de pedestal en el sector del diamante soldado sobre la cara o longitudinalmente.

mecanizado de precision. Dependiendo de su disefio, se pueden utilizar

para el mecanizado periférico o de caras laterales.

Forma Numero LxBxX Especificacion Observaciones
\ 50HAG 477724 185x20x8 D 30 ST
™ 477726 185x30x10 D26 ST Vastago de acero, segmento de
e 477254 250x40x10 D35ST diamante plano frontal
STSEG 195112 185x40x8 HA_DIA Mango de plastico, segmento
de diamante plano frontal
34057995 185x40x8 HA_DIA Mango de plastico, segmento

de diamante plano longitudinal

REPASADO MANUAL REPASADO MANUAL
Conjunto de repasado de muelas de rectificado

Este conjunto de repasado se utiliza principalmente para grandes muelas La enorme ventaja de esta herramienta repasadora es que permite reem-
para esmeriladora de pedestal con aglomerante de resina sintética y, plazar los rodillos facil y rapidamente.

por encima de todo, en la industria de la fundicion. Los rodillos de acero

permiten repasar y afinar eficazmente las muelas.




REPASADO Y AFILADO 311

|
Forma Numero Especificacion D T max Tamaiio de grano Dureza
100AKO 15321 S3610 120-250 40 24-80 H-Q
74497 S3611 300-600 63 16-60 H-Q
117871 S3612 300-600 63 16-60 H-Q
100AKO 126781 S3613 300-600 70 16-60 H-Q
RECAMBIOS
Forma Numero BxLxT Especificacion UE Observaciones
100ARO 74492 36x21x8 S3610 1
74493 55x39x12 S3611 1
75915 55x65x12 S3612 1 Rodillo de recambio
886902 40x2x10 S3613 250
132297 S3613 Rodillo de recambio

precision

REPASADO MANUAL REPASADO MANUAL
Piedras repasadoras para muelas de rectificado de diamante y CBN

Mecanica de

Las piedras repasadoras TYROLIT afilan y Se pueden utilizar para aplicaciones mecanicas
limpian las muelas de rectificado de CBN y y guiadas a mano.

diamante y se utilizan en aplicaciones de pro-

duccioén y reafilado. Las piedras estan hechas

de corinddn y estan disponibles en tamarios de

Forma 90AS grano de 120 - 600.

Forma Numero BxCxL Especificacion Tamaio de grano UE
@ 90AS 845593 24x13x100 89A 120 H7A V17 >=126 10
. 845594 24x13x100 89A 120 JTA V17 >=126 10
845595 24x13x100 89A 240 JTA V17 >46y <126 10
577953 24x13x200 89A 600 J5A V83 <=46 10
678953 24x13x200 A 240 STARTEC STARTEC XP-P y HP 10
33531 25x13x100 89A 600 -25 V83 <=46 10
932780 25x13x200 89A 240 H5A V83 >46y <126 10

112055 50x25x200 50C 2208 C4 B22 >46y<126 1

251584 50x25x200 89A 600 -25 V83 <=46 1

391718 50x25x200 89A 240 -35 V83 >46y<126 1

395773 50x25x200 89A 120 H7A V17 >=126 1

460976 50x25x200 89A 120 JTA V17 >=126 1

464290 50x25x200 89A 240 JTA V17 >46y <126 1




